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Piątnica, 2025.10.167

Zapytanie ofertowe nr 21/2025

W związku z realizacją projektu:

pt.: „Automatyzacja, robotyzacja i cyfryzacja procesów produkcyjnych i organizacyjnych w celu wzrostu innowacyjności i produktywności OSM Piątnica, przy zachowaniu bezpieczeństwa danych i pozytywnym wpływie na środowisko naturalne”

w ramach naboru nr KPOD.01.11-IP.06-002/23tytuł Inwestycje wspierające robotyzację i cyfryzację 
w przedsiębiorstwach (A2.1.1) organizowanego przez Ministerstwo Aktywów Państwowych

ogłaszamy postępowanie ofertowe na wybór wykonawcy Tackarki dla zakładu w Piątnicy 2 szt.

1) Opis przedmiotu zamówienia: 

1. Przedmiot zamówienia
Tackarka fi75 1 szt

Maszyna do formowania tacek z wykrojów płaskich (z otworami na kubki)
zgodnie z załączonym zestawieniem:

Format 1. 
Wymiary tacki (D x S x W) [mm] 394 x 296 x 27
Konfiguracja pakowania 4 x 5 w 1 warstwie
Pojemność 32 kubki z otworami w tackach
Typ opakowania P-5673f-250912.ARD

Format 2: 
Wymiary tacki (D x S x W) [mm] 394 x 148 x 27 
Konfiguracja pakowania 2 x 5 w 1 warstwie
Pojemność 32 kubki z otworami w tackach 
Typ opakowania P-5671e-250901.ARD

Zasada działania:
Pojedynczy wykrój pobierany z magazynu i umieszczany w przenośniku zębatym pracującym cyklicznie w kształcie litery „U”. Podczas transportu wykroje pozycjonowane przez prowadnice i dociski. Następnie nanoszony klej, po czym następuje zaginanie i klejenie wewnętrznych i bocznych klapek. Dla tacek z wycięciami zaginanie wokół listwy formującej, co zapewni precyzyjne zagięcie krawędzi. Gotowe tacki następnie transportowane na przenośnik (na miejscu instalacji).

Konstrukcja maszyny:
· Wymagana wydajność 54 tacki/min z dostępnością na poziomie min 98%,
· W pełni automatyczna,
· Każde narzędzie do składania tacki napędzana serwonapędem,
· Konstrukcja ramy spawana, wykonana ze stali nierdzewnej,
· Szafa sterownicza wykonana ze stali nierdzewnej z uwzględnieniem wymagań higienicznych,
· Elementy wykonawcze ze stali nierdzewnej lub aluminium odpornego na korozję,
· Sterowanie, panel i napędy typu SEW lub rozwiązanie równoważnie w zakresie parametrów technicznych i funkcjonalności, Sterowanie, panel i napędy SEW
· 
· Pneumatyka typu FESTO, lub rozwiązanie równoważnie w zakresie parametrów technicznych i funkcjonalności.Pneumatyka FESTO
· 
· System klejenia wraz z automatycznym podajnikiem kleju,
· Osłony z makrolonu z wyłącznikami bezpieczeństwa
· Zdalna konserwacja przez VPN
· Zgodność z Dyrektywą Maszynową UE 2006/42/WE, z oznaczeniem CE

Dokumentacja techniczna w języku polskim/angielskim (Eplan tylko po angielsku) dostarczana elektronicznie (link do pobrania).

Gwarancja
Min. 24 miesiące od daty uruchomienia.	Comment by Abbeys Biuro: Proponuję tu także dodać zapis, że co najmniej 24 miesiące, jak jak w przypadku drugiej tackarki, bo w kryteriach oferent ma możliwość zaproponować dłuższego okresu, a rozumiem, że dotyczą całego zamówienia łącznie?


2. Przedmiot zamówienia
Tackarka fi95 1 sztuka

Maszyna przeznaczona do formowania tacek z wykrojów płaskich (z otworami na kubki)
zgodnie z załączonym zestawieniem formatów:

Format 1: 
Wymiary tacki (D x S x W) [mm] 392 x 298 x 35
Konfiguracja pakowania 4 x 3 w 1 warstwie
Pojemność 53,33 tacki z otworami na kubki
Typ opakowania W127805_200g

Wymiary tacki (D x S x W) [mm] 392 x 298 x 35
Konfiguracja pakowania 4 x 3 w 1 warstwie
Pojemność 53,33 tacki z otworami na kubki
Typ opakowania Piątnica Serek Wiejski ze szczypiorkiem 12 x 150 g

Format 2:
Wymiary tacki (D x S x W) [mm] 392 x 298 x 50
Konfiguracja pakowania 4 x 3 w 1 warstwie
Pojemność 53,33 tacki z otworami na kubki
Typ opakowania 1505443ZWP_Tacka Jogurt 12x330g_2015-05-04

Wymiary tacki (D x S x W) [mm] 391,5 x 298 x 50
Konfiguracja pakowania 4 x 3 w 1 warstwie
Pojemność 53,33 tacki z otworami na kubki
Typ opakowania 154596 – Śmietana 400 g

Zasada działania
Wykrój na tackę pobierany z magazynu i umieszczany w przenośniku zębatym, pracującym cyklicznie w kształcie litery U. Podczas transportu wykroje pozycjonowane przez prowadnice i dociski. W dalszej części procesu nanoszenie kleju, a następnie wykonywane zaginanie i klejenie klap wewnętrznych oraz bocznych. Dla tacek z otworami zaginanie kartonu wykonywane wokół listwy formującej, co zapewnia maksymalną precyzję wzdłuż krawędzi gięcia. Gotowe tacki następnie odkładane na przenośnik (na miejscu instalacji).


Konstrukcja maszyny
Maszyna pracuje w pełni automatycznie; wszystkie główne ruchy napędzane serwomotorami.
Przeznaczona do pracy w suchych strefach produkcji.
Standardowe wyposażenie:
· Wymagana wydajność 54 tacki/min z dostępnością na poziomie min 98%,
· W pełni automatyczna,
· Każde narzędzie do składania tacki napędzana serwonapędem,
· Konstrukcja ramy spawana, wykonana ze stali nierdzewnej,
· Szafa sterownicza wykonana ze stali nierdzewnej z uwzględnieniem wymagań higienicznych,
· Elementy wykonawcze ze stali nierdzewnej lub aluminium odpornego na korozję, 
· 
· [bookmark: _Hlk211431443]Sterowanie, panel i napędy SEWSterowanie, panel i napędy typu SEW lub rozwiązanie równoważnie w zakresie parametrów technicznych i funkcjonalności, 
· 
· Pneumatyka FESTOPneumatyka typu FESTO, lub rozwiązanie równoważnie w zakresie parametrów technicznych i funkcjonalności.	Comment by Abbeys Biuro: czy to oznacza konkretny produkt lub producenta/markę? Taki zapis, który wskazuje na konkretne rozwiązania, skutkuje ograniczeniem kręgu potencjalnych wykonawców/dostawców, za co instytucja może nałożyć korekt e finansową. Zalecałabym wskazanie rodzaju pneumatyki w sposób opisowy, a jeśli opisanie  nie jest możliwe to dodanie zapisu: 
„Pneumatyka typu FESTO, lub rozwiązanie równoważnie w zakresie parametrów technicznych i funkcjonalności.”
· 
· System klejenia na gorąco wraz z automatycznym podajnikiem kleju,
· Osłony z makrolonu z wyłącznikami bezpieczeństwa
· Zdalna konserwacja przez VPN
· Zgodność z Dyrektywą Maszynową UE 2006/42/WE, z oznaczeniem CE

Osłony ochronne wykonane są z makrolonu i wyposażone w wyłączniki bezpieczeństwa
Konstrukcja spawana oraz wszystkie części maszyny wykonane są ze stali nierdzewnej, anodowanego aluminium lub innych materiałów nierdzewnych.

Maszyna musi być wyposażona w router VPN do zdalnej diagnostyki. 

Maszyna musi spełniać wymagania Dyrektywy Maszynowej UE 2006/42/WE.
Po spełnieniu wszystkich wymagań musi nastąpić wydanie deklaracji zgodności CE i naniesienie oznakowania CE.

Inżynieria i dokumentacja
· Zarządzanie projektem i uzgodnienia techniczne między zamawiającym i dostawcą,
· Przygotowanie dokumentacji i rysunków CAD.
· Rysunki odpowiadają aktualnemu stanowi produkcji
Dokumentacja: w języku polskim i angielskim (Eplan – tylko po angielsku).
Dostarczana w formie elektronicznej (link do pobrania).

Gwarancja
Min. 24 miesiące od daty uruchomienia.


Jeśli w opisie przedmiotu zamówienia występują: nazwy konkretnego producenta, nazwy konkretnego produktu, normy jakościowe, patenty, znaki towarowe, typy, standardy należy to traktować jedynie jako pomoc w opisie przedmiotu zamówienia. W każdym przypadku dopuszczalne są produkty równoważne pod względem konstrukcji, materiałów, funkcjonalności, jakości. Jeżeli w opisie przedmiotu zamówienia wskazano jakikolwiek znak towarowy, patent czy pochodzenie, to należy przyjąć, że wskazane patenty, znaki towarowe, pochodzenie określają parametry techniczne, eksploatacyjne, użytkowe, co oznacza, że Zamawiający dopuszcza złożenie ofert w tej części przedmiotu zamówienia o równoważnych parametrach technicznych, eksploatacyjnych i użytkowych. Obowiązek wykazania równoważności spoczywa na Wykonawcy, który w przypadku oferowania rozwiązań równoważnych powinien dołączyć do oferty specyfikacje techniczne, karty katalogowe, instrukcje lub inne dokumenty zawierające dane techniczne elementów równoważnych. W razie wątpliwości co do równoważności poszczególnych elementów, Zamawiający wezwie Wykonawcę do złożenia dodatkowych wyjaśnień lub dokumentów.


Kody CPV 
42021100-0 — Maszyny do napełniania, zamykania, pakowania lub etykietowania pojemników lub opakowań
42000000-6 Maszyny do pakowania lub owijania towarów
42021000-9 Maszyny do pakowania (obejmuje maszyny formujące tacki, kartony, pakujące kubki)
42021100-0 Maszyny do napełniania, zamykania, pakowania lub etykietowania pojemników lub opakowań
42965100-8 Urządzenia do pakowania w kartony
42963000-3 Maszyny do formowania, napełniania i zamykania opakowań


2)   Warunki udziału w postępowaniu

a. Wiedza i doświadczenie 
Oferent zrealizował co najmniej 3 tego typu dostawy tackarek o wydajności co najmniej 54 tacek/min w ostatnich 2 latach od daty złożenia oferty.

Niezbędnym warunkiem jest odbycie wizji lokalnej w miejscu realizacji instalacji w siedzibie Zamawiającego.

b. Uprawnienia do wykonywania określonej działalności lub czynności
Oferent posiada odpowiednie uprawnienia do wykonywania określonej działalności lub czynności, jeżeli przepisy prawa nakładają obowiązek ich posiadania.

c. Potencjał techniczny
Oferent dysponuje odpowiednim potencjałem technicznym niezbędnym do realizacji przedmiotu zamówienia.

d. Osoby zdolne do wykonania zamówienia
Oferent dysponuje osobami zdolnymi do wykonania przedmiotu zamówienia oraz serwisem komunikującym się języku polskim.

e. Sytuacja ekonomiczna i finansowa
Oferent pozostaje w sytuacji ekonomicznej i finansowej pozwalającej na realizację pełnego zakresu przedmiotu zamówienia.

Na życzenie zamawiającego Oferent zobowiązuje się do dostarczenia odpowiednich dokumentów potwierdzających spełnienie wymienionych powyżej warunków oraz umożliwienie odbycia wizyt referencyjnych/referencji pisemnych w celu ich weryfikacji. Niespełnienie tego warunku będzie skutkować odrzuceniem oferty.


3) Kryteria oceny oferty: 

a. Cena netto wykazana w ofercie za realizację pełnego przedmiotu zamówienia

b. Gwarancja (okres gwarancji od daty odbioru końcowego)

c. Warunki serwisu


4) Informacja o wagach punktowych lub procentowych przypisanych do poszczególnych kryteriów oceny oferty

a. Cena netto wykazana w ofercie za realizację pełnego przedmiotu zamówienia 80%

b. Gwarancja (okres gwarancji od daty odbioru końcowego) 10%

c. Warunki serwisu 10%


5) Opis sposobu przyznawania punktacji za spełnienie danego kryterium oceny oferty

a. Kryterium „Cena netto” (Kc) będzie obliczane na podstawie wzoru: Kc = Cn/Co x 80% x 100 punktów, gdzie: 
Cn – najniższa zaproponowana cena netto 
Co – cena netto zaproponowana w badanej ofercie 
Kc – liczba punktów

b. Gwarancja (okres gwarancji od daty odbioru końcowego)
48 miesięcy – 10 punktów
36 miesięcy – 5 punktów
24 miesiące – 0 punktów

c. [bookmark: _Hlk153794685]Warunki serwisu (2 za TAK lub 0 za NIE) x 10% x 100 punktów
Serwis 24h dostępność – 2%
Komunikacja w języku polskim – 2%
Czas przyjęcia zgłoszenia – 1h – 2%
Czas naprawy: 
- jeśli nie wymaga części zamiennych, to maksymalnie w ciągu 24h – 2%, 
- jeśli wymaga części zamiennych to w ciągu 48h – 2%,
	

6) Termin składania ofert: 30 dni tj. do dnia 17.11.2025 r.

Bieg terminu rozpoczyna się w dniu następującym po dniu upublicznienia zapytania ofertowego, a kończy się z upływem ostatniego dnia. Jeżeli koniec terminu przypada na sobotę lub dzień ustawowo wolny od pracy, termin upływa dnia następującego po dniu lub dniach wolnych od pracy

7) Zamawiający nie przewiduje możliwości składania ofert częściowych.

8) Zamawiający przewiduje możliwość dokonywania zamówień uzupełniających.

9) [bookmark: _Hlk203554199]Termin realizacji umowy: do 15 czerwca 2026 r. 

10) Zamawiający przewiduje możliwość zmiany zapisów umowy po wyrażeniu zgody przez Zamawiającego i podpisaniu aneksu do umowy. 



Zmiany zapisów umowy będą mogły być wprowadzane z powodu: 
-	jeśli okaże się to konieczne ze względu na zmianę przepisów powszechnie obowiązującego 	prawa po zawarciu umowy w zakresie niezbędnym do dostosowania Umowy do zmienionych 	przepisów; 
-	zmiany umownego terminu wykonania umowy lub sposobu wykonania przedmiotu 	zamówienia, gdy zaistnieje niemożliwa do przewidzenia w momencie zawarcia umowy 	okoliczność prawna, ekonomiczna lub wystąpi siła wyższa, za którą żadna ze stron nie ponosi 	odpowiedzialności, skutkująca brakiem możliwości należytego wykonania zawartej umowy 
	w umownym terminie oraz na skutek zmiany zasad finansowania projektu wynikającego 
	z podpisanych przez Zamawiającego umów z Instytucjami.

11) Warunki ewentualnego odstąpienia od zawarcia umowy

Zamawiający zastrzega sobie prawo odstąpienia od zawarcia umowy z wybranym wykonawcą w sytuacji wycofania się z realizacji projektu, a także w przypadku zaistnienia okoliczności nieznanych Zamawiającemu w dniu sporządzania niniejszego zapytania Ofertowego.

INFORMACJA DODATKOWE:
1) Postępowanie na wybór wykonawcy zamówienia w projekcie jest prowadzenie zgodnie 
z Regulaminem wyboru przedsięwzięć do objęcia wsparciem z planu rozwojowego w trybie konkursowym Załącznik nr 6: Zasada konkurencyjności w ramach inwestycji A 2.1.1, w tym 
z zachowaniem zasad uczciwej konkurencji oraz równego traktowania wykonawców. 

2) Zamawiający zastrzega sobie prawo unieważnienia zapytania ofertowego bez podania przyczyny.

3) Zamawiający może zmienić Zapytanie ofertowe, przed upływem terminu składania ofert, 
a o zakresie zmian poinformuje w Zapytaniu ofertowym. Zamawiający może przedłużyć termin składania ofert o czas niezbędny do wprowadzenia zmian w ofertach, jeżeli jest to konieczne 
z uwagi na zakres wprowadzonych zmian. 

4) Oferent może wprowadzić zmiany w złożonej ofercie lub ją wycofać, pod warunkiem, że uczyni to przed upływem terminu składania ofert. Zarówno zmiana jak i wycofanie oferty wymagają zachowania formy pisemnej. 

5) Z zawartością ofert nie można zapoznać się przed upływem terminu otwarcia ofert. 

6) Zamawiający poinformuje o wynikach postępowania za pośrednictwem swojej strony internetowej. 

7) Po dokonaniu wyboru oferty Zamawiający poinformuje Oferenta, którego ofertę wybrano 
o terminie podpisania umowy. 

8) Przedmiotowa oferta musi spełniać wszystkie wymienione wymagania i warunki postawione 
w Zapytaniu ofertowym i przedmiocie zamówienia. 

9) Zamawiający może w toku badania i oceny ofert zażądać od Oferentów dodatkowych wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert, w tym dokumentów potwierdzających podane w ofercie informacje. 

10) Zamawiający dopuszcza możliwość prowadzenia negocjacji z Oferentami. 

11) Terminy płatności: 40% po potwierdzeniu zamówienia, 50% po gotowości do wysyłki (przed transportem), 10% po podpisaniu protokołu odbioru (najpóźniej 6 tygodni po dostawie). 

LISTA WYMAGANYCH DOKUMENTÓW/OŚWIADCZEŃ:

1) Oferta powinna zawierać: 
-	wypełniony i podpisany Formularz ofertowy stanowiący Załącznik nr 1 do Zapytania 	ofertowego, 
-	wypełnione i podpisane Oświadczenie o braku powiązań osobowych i kapitałowych 
	z Zamawiającym stanowiące Załącznik nr 2 do Zapytania ofertowego, 
-	informację na temat oferowanego przedmiotu zamówienia, 
-	dokumentacja oraz referencje potwierdzające spełnienie warunku udziału Wiedza 
	i doświadczenie,
-	inne zgodnie ze sposobem przygotowania oferty.

2) Oferty należy przesłać e-mailem jednocześnie na dwa adresy: 
pawel.wiorkowski@piatnica.com.pl oraz roman.kordalski@piatnica.com.pl 
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