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Piątnica, 2025.04.23
Zapytanie ofertowe nr 14/2025

Zwracamy się z prośbą o przedstawienie oferty na realizację zadania inwestycyjnego z dofinansowaniem ze środków finansowych w ramach naboru nr KPOD.01.11-IP.06-002/23 tytuł: „Inwestycje wspierające robotyzację i cyfryzację w przedsiębiorstwach (A2.1.1)” organizowanego przez Ministerstwo Aktywów Państwowych.
Nazwa zadania: 
„Zakup maszyny pakującej do serków śmietankowych z tackarką - 1 kpl.” 
Przedmiot zamówienia oraz zakres dostawy: 

I. Linia pakująca serki śmietankowe w kubki i wiaderka wraz z pakowaniem w tacki:

a/
Automat pakujący w kubki i wiaderka 6000 kg/h, wykonany ze stali kwasoodpornej, wyposażony w automatyczny centralny system smarowania z kontrolą poziomu oleju.


Zawierający następujące stacje:


- podajnik wiaderek / kubków,
-
stacja kontroli obecności wiaderka / kubka, automat kontroluje obecność wiaderka w kasecie za pomocą czujnika, 
w razie wykrycia braku wiaderka, automat zatrzymuje się aż do momentu usunięcia przyczyny przez operatora,


- stacja dozowania,
- magazyn buforowy platynek, ilość platynek w magazynie buforowym ma wystarczyć na około 8 – 10 min   produkcji.


- naświetlanie platynek promieniami UV,


- dezynfekcja kubka za pomocą perhydrolu


- podajnik platynek ze zgrzewaniem punktowym,


- zespół zgrzewania,


- kontrola szczelności zgrzewu,
- magazyn buforowy wieczek,
ilość wieczek w magazynie buforowym ma wystarczyć na około 15–17 min produkcji.


- podajnik wieczek naciskanych, brak wieczka spowoduje zadziałanie czujników
      podciśnieniowych, które zatrzymają maszynę do momentu ich uzupełnienia przez   operatora,


- stacja docisku wieczek,


- stacja podnoszenia i odbioru wiaderek / kubków,
- transporter odbierający o konstrukcji nierdzewnej wykonany w wersji pozwalającej na datowanie opakowań od spodu.




- zrzut nieszczelnych wiaderek / kubków,



Na transporterze zamontowany siłownik, który wypycha poza transporter cały rząd




opakowań, wśród których znalazło się nieprawidłowo zgrzane.



- wbudowane zabezpieczenia:

a)
wewnętrzne: brak wiaderka/kubka: zatrzymanie maszyny brak wiaderka/kubka: 
brak nałożenia platynki brak platynki / zakrywki: zatrzymanie maszyny


b) zewnętrzne: osłony, wyłączniki bezpieczeństwa powodujące blokadę otwarcia
drzwi.
-
datownik typu INK-JET. Datowanie odbywa się za pomocą bezstykowej drukarki
atramentowej INK-JET, montowanej na transporterze odbierającym i nanoszącym datę na spodzie opakowania.



- modem internetowy
Bezpośrednie połączenie modemowe z zakładem producenta, pozwalające na monitorowanie pracy maszyny i ewentualne zmiany w oprogramowaniu sterownika.



-
komora nadmuchu czystego powietrza z filtrem Hepa


-
zbiornik powrotu CIP



W celu sprawnego przekazywania popłuczyn i cieczy myjącej do stacji CIP automat




wyposażony będzie w zbiornik pośredni odbioru CIP.



- wyposażenie: na wiaderko Ø130 mm i na kubek Ø116 mm



- dozownik główny myty w systemie CIP z serwonapędem



- ciśnieniowy czujnik poziomu



- izolowany, pionowy lej z mieszadłem



- elementy dozujące + nalewaki (1000 ml)



- podnoszenie opakowań pod dozownik



- podajnik platynek ze zgrzewaniem punktowym



- zespół zgrzewania



- sprawdzanie szczelności zgrzewania



- podajnik wieczek + stacja docisku



- zestaw elementów dozujących 250-500 ml.

b/ Automatyczna sklejarka tacek o wydajności do 35 tacek / min

Urządzenie w pełni automatyzujące cały proces formowania i klejenia tacek tekturowych z narożnikami o wymiarach np. 396 x 296 x 55÷60 mm (przy założeniu grubości tektury 3 warstwowej) do pakowania wiaderek i kubków w układzie 2 x 3 szt. 

Uformowane i sklejone tacki podawane są transporterami na stację pakowania zbiorczego. 

c/ Stacja pakowania zbiorczego „pick&place:


- produkt: wiaderka i kubki zamykane platynką i wieczkiem



- wymiary: kubki – średnica 116 mm, wysokość 45 ÷ 80 mm











wiaderka – średnica 130 mm, wysokość: ok. 135 mm



- wydajność: ok. 100 szt. wiaderek / min













ok. 140 szt. kubków / min



- ilość opakowań w tacce: 6 szt.



- układ pakowania: 2 x 3 szt.



- typ opakowania: tacki tekturowe z otworami i narożnikami



-
rozmiary tacki: 396 x 296 x 40÷60 mm



- wyposażenie na dwie średnice opakowań



- wyposażenie na trzy wysokości opakowania

d/ Przemysłowy skaner rentgenowski - detektor X-ray do detekcji zanieczyszczeń w produkcie. Wydajność: do 160 szt / minutę. Wyposażony w niezbędne transportery.
e/
System transporterów łączących elementy linii: transportery rolkowe i płytkowe
wraz z windą niwelującą różnice poziomów.

2.
Produkt i wydajności gwarantowane:



-
serek mascarpone 250 ml - 8400 opakowań / h,  35 cykli / min, 




-
serek mascarpone 500 ml - 7200 opakowań / h,  30 cykli / min, 




-
twaróg sernikowy 1000 ml - 6000 opakowań / h,  25 cykli / min.
3. Dokładność dozowania: ± 1,5%.
4.
Temperatura produktu: ok. 10÷750C.
5. Typ opakowania: 


-
kubki PP/PE/PET o średnicy ok.116 mm i wysokości od 45 do 80 mm,


-
wiaderka PP/PE/PET, łatwo rozdzielające się w stosie o wymiarach górnego rantu: Ø130 mm dla 
porcji 1.000 ml, maksymalna wysokość opakowań do 135 mm.
6. Typ zamknięcia: termozgrzewalna platynka z folii aluminiowej lub PP/PE/PET oraz wieczko naciskane z plombą

- Szafy sterujące ze stali nierdzewnej,
- Sterownik PLC kompatybilny ze standardami OSM Piątnica,
- Integracja do istniejącego systemu MES klienta.
- Obsługa za pomocą dedykowanego panelu operatorskiego.

- Montaż mechaniczny i elektryczny wraz z  materiałami montażowymi.

- Komunikaty na panelu operatorskim w języku polskim.
- Deklaracji zgodności CE
- Dokumentacja w języku polskim w wersji papierowej - 1 egz. i elektronicznej 

-
Instrukcja obsługi,
-
Instrukcja konserwacji i BHP,
-
Schemat przepływów P&D

- Ustawienie maszyn na hali

-
Zestawienie elementów instalacji

- DTR elementów instalacji
- Przekazanie kodów źródłowych po okresie gwarancji.

Layouty hali i specyfikacja opakowań na życzenie oferenta.

Jeśli w opisie przedmiotu zamówienia występują: nazwy konkretnego producenta, nazwy konkretnego produktu, normy jakościowe, patenty, znaki towarowe, typy, standardy należy to traktować jedynie jako pomoc w opisie przedmiotu zamówienia. W każdym przypadku dopuszczalne są produkty równoważne pod względem konstrukcji, materiałów, funkcjonalności, jakości. Jeżeli w opisie przedmiotu zamówienia wskazano jakikolwiek znak towarowy, patent czy pochodzenie, to należy przyjąć, że wskazane patenty, znaki towarowe, pochodzenie określają parametry techniczne, eksploatacyjne, użytkowe, co oznacza, że Zamawiający dopuszcza złożenie ofert w tej części przedmiotu zamówienia o równoważnych parametrach technicznych, eksploatacyjnych i użytkowych. Obowiązek wykazania równoważności spoczywa na Wykonawcy, który w przypadku oferowania rozwiązań równoważnych powinien dołączyć do oferty specyfikacje techniczne, karty katalogowe, instrukcje lub inne dokumenty zawierające dane techniczne elementów równoważnych. W razie wątpliwości co do równoważności poszczególnych elementów, Zamawiający wezwie Wykonawcę do złożenia dodatkowych wyjaśnień lub dokumentów

Kody CPV:

42921300-1: Maszyny do pakowania zbiorczego lub jednostkowego

42921310-4: Maszyny do taśmowania 
42200000-8: Maszyny do obróbki żywności, napojów i tytoniu oraz podobne części 
42215200-8: Maszyny do przetwarzania żywności
Gwarancja:  

Wymagana gwarancja – 24 miesiące. Termin udzielonej gwarancji na przedmiot oferty rozpoczyna swój bieg od daty podpisania protokołu odbioru końcowego lub w ciągu 2 miesięcy od daty dostawy.

Gwarancja obejmuje:

a) osiągnięcie wszystkich parametrów i funkcji technicznych technologicznych opisanych w niniejszej Ofercie,

b) właściwą oraz bezpieczną i higieniczną pracę, zgodną z wymogami bezpieczeństwa stosowanymi w krajach Unii Europejskiej,
Terminy usuwania wad i usterek w okresie gwarancyjnym:

a) 24 godziny w przypadku awaryjnego przestoju Przedmiotu Oferty licząc od pisemnego zgłoszenia o postoju maszyny przekazanego faksem lub e-mailem pod warunkiem możliwości sprowadzenia niezbędnych części zamiennych,

b) 72 godziny, jeśli Przedmiot Oferty może pracować i usterka nie ma wpływu na jakość pracy pod warunkiem możliwości sprowadzenia niezbędnych części zamiennych.
II. Warunki udziału w postępowaniu:

a. Wiedza i doświadczenie

Oferent posiada wiedzę i doświadczenie niezbędne do realizacji przedmiotu zamówienia tj.: zrealizowanie co najmniej 3 zamówień o charakterze i złożoności porównywalnej z ww. zakresem przedmiotu.

b. Uprawnienia do wykonywania określonej działalności lub czynności
Oferent posiada odpowiednie uprawnienia do wykonywania określonej działalności lub czynności, jeżeli przepisy prawa nakładają obowiązek ich posiadania.

c. Potencjał techniczny

Oferent dysponuje odpowiednim potencjałem technicznym niezbędnym do realizacji przedmiotu zamówienia.

d. Osoby zdolne do wykonania zamówienia

Oferent dysponuje osobami zdolnymi do wykonania przedmiotu zamówienia tj.: Posiadanie wykwalifikowanego serwisu z dostępnością w ciągu 24h.

e. Sytuacja ekonomiczna i finansowa

Oferent pozostaje w sytuacji ekonomicznej i finansowej pozwalającej na realizację pełnego zakresu przedmiotu zamówienia.

Na życzenie zamawiającego Oferent zobowiązuje się do dostarczenia odpowiednich dokumentów potwierdzających spełnienie wymienionych powyżej warunków oraz umożliwienie odbycia wizyt referencyjnych/referencji pisemnych w celu ich weryfikacji. Niespełnienie tego warunku będzie skutkować odrzuceniem oferty.
III. Wybór najkorzystniejszej oferty nastąpi w oparciu o następujące kryteria:

1. Cena 








































     ( 70 %.

2. Termin realizacji zadania inwestycyjnego (czas dostawy i uruchomienie)

( 20 %.

3.
Okres gwarancji od daty podpisania protokołu odbioru końcowego)

       ( 10 %.












































Razem:
100 %.

IV. Informacja o wagach punktowych lub procentowych przypisanych do poszczególnych kryteriów oceny oferty:
a. Cena netto – waga 70% 

b. Czas dostawy i uruchomienia – waga 20%

c. Okres gwarancji liczonej od dnia podpisania protokołu odbioru końcowego – waga 10%

V. Opis sposobu przyznawania punktacji za spełnienie danego kryterium oceny oferty:
a. Kryterium „Cena netto” (Kc) będzie obliczane na podstawie wzoru: 

Kc = Cn/Co x 70% x 100 punktów, gdzie: 





Cn – najniższa zaproponowana cena netto 





Co – cena netto zaproponowana w badanej ofercie 





Kc – liczba punktów

b. Czas dostawy i uruchomienia


do 30.11.2025 r. – 20 pkt,  

do 31.12.2025 r. – 10 pkt, 

później niż 31.12.2025 r. – 0 pkt 
c. Okres gwarancji liczonej od dnia podpisania protokołu odbioru końcowego

powyżej 30 miesięcy
 - 10 pkt,

24-30 miesięcy 



–  5 pkt,

poniżej 24 miesięcy
 – 0 pkt

VI. Termin składania ofert: do dnia 2025.05.30
Bieg terminu rozpoczyna się w dniu następującym po dniu upublicznienia zapytania ofertowego, a kończy się z upływem ostatniego dnia. Jeżeli koniec terminu przypada na sobotę lub dzień ustawowo wolny od pracy, termin upływa dnia następującego po dniu lub dniach wolnych od pracy

VII. Zamawiający nie przewiduje możliwości składania ofert częściowych.

VIII. Zamawiający przewiduje możliwość dokonywania zamówień uzupełniających.

IX. Termin realizacji umowy: do 31.12.2025 r.  
X. Zamawiający przewiduje możliwość zmiany zapisów umowy po wyrażeniu zgody przez Zamawiającego po podpisaniu aneksu do umowy. 

Zmiany zapisów umowy będą mogły być wprowadzane z powodu: 

- 
jeśli okaże się to konieczne ze względu na zmianę przepisów powszechnie obowiązującego prawa po zawarciu umowy w zakresie niezbędnym do dostosowania Umowy do zmienionych przepisów;

- 
zmiany umownego terminu wykonania umowy lub sposobu wykonania przedmiotu zamówienia, gdy zaistnieje niemożliwa do przewidzenia w momencie zawarcia umowy okoliczność prawna, ekonomiczna lub wystąpi siła wyższa, za którą żadna ze stron nie ponosi odpowiedzialności, skutkująca brakiem możliwości należytego wykonania zawartej umowy w umownym terminie oraz na skutek zmiany zasad finansowania projektu wynikającego z podpisanych przez Zamawiającego umów z Instytucjami.

XI. Warunki ewentualnego odstąpienia od zawarcia umowy: Zamawiający zastrzega sobie prawo odstąpienia od zawarcia umowy z wybranym wykonawcą w sytuacji wycofania się z realizacji projektu, a także w przypadku zaistnienia okoliczności nieznanych Zamawiającemu w dniu sporządzania niniejszego zapytania Ofertowego.

INFORMACJA DODATKOWE:

1) Postępowanie na wybór wykonawcy zamówienia w projekcie jest prowadzenie zgodnie 
z Regulaminem wyboru przedsięwzięć do objęcia wsparciem z planu rozwojowego w trybie konkursowym Załącznik nr 6: Zasada konkurencyjności w ramach inwestycji A 2.1.1, w tym 
z zachowaniem zasad uczciwej konkurencji oraz równego traktowania wykonawców. 

2) Zamawiający zastrzega sobie prawo unieważnienia zapytania ofertowego bez podania przyczyny. 

3) Zamawiający może zmienić Zapytanie ofertowe, przed upływem terminu składania ofert, 
a o zakresie zmian poinformuje w Zapytaniu ofertowym. Zamawiający może przedłużyć termin składania ofert o czas niezbędny do wprowadzenia zmian w ofertach, jeżeli jest to konieczne uwagi na zakres wprowadzonych zmian. 

4) Oferent może wprowadzić zmiany w złożonej ofercie lub ją wycofać, pod warunkiem, że uczyni to przed upływem terminu składania ofert. Zarówno zmiana jak i wycofanie oferty wymagają zachowania formy pisemnej. 

5) Z zawartością ofert nie można zapoznać się przed upływem terminu otwarcia ofert. 

6) Zamawiający poinformuje o wynikach postępowania za pośrednictwem swojej strony internetowej. 

7) Po dokonaniu wyboru oferty Zamawiający poinformuje Oferenta, którego ofertę wybrano 
o terminie podpisania umowy. 

8) Przedmiotowa oferta musi spełniać wszystkie wymienione wymagania i warunki postawione 
w Zapytaniu ofertowym i przedmiocie zamówienia. 

9) Zamawiający może w toku badania i oceny ofert zażądać od Oferentów dodatkowych wyjaśnień dotyczących treści złożonych ofert, w tym dokumentów potwierdzających podane w ofercie informacje. 

10) Zamawiający dopuszcza możliwość prowadzenia negocjacji z Oferentami. 

11) Terminy płatności: 

30% - zaliczka 14 dni od dnia podpisania umowy,

50% - ceny 14 dni po teście FAT i obustronnym podpisaniu protokołu FAT,

20% - ceny 30 dni po odbiorze maszyny i obustronnym podpisaniu protokołu końcowego.
LISTA WYMAGANYCH DOKUMENTÓW/OŚWIADCZEŃ:

1) Oferta powinna zawierać: 

- wypełniony i podpisany Formularz ofertowy stanowiący Załącznik nr 1 do 
Zapytania ofertowego, 

- wypełnione i podpisane Oświadczenie o braku powiązań osobowych i 
kapitałowych 
z Zamawiającym stanowiące Załącznik nr 2 do Zapytania 
ofertowego, 

- 
informację na temat oferowanego przedmiotu zamówienia, 
- 
dokumentacja i/lub referencje potwierdzające spełnienie warunku udziału Wiedza 

i doświadczenie,

- 
inne zgodnie ze sposobem przygotowania oferty.

Oferty należy przesłać e-mailem na adres: pawel.wiorkowski@piatnica.com.pl
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