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1. Oświadczenie

Oświadczam, że przedmiotowy projekt techniczny architektury:

Budowa magazynu wraz z niezbędną infrastrukturą techniczną i układem komunikacyjnym,

zlokalizowany w:  18-421 Piątnica Poduchowna, ul. Forteczna 3, jednostka ewidencyjna: Piątnica, obręb ewidencyjny: Piątnica Poduchowna.  dz. nr geod. 103 i część dz. nr geod. 100/2, 102, 104/1, 

został wykonany zgodnie z obowiązującymi przepisami i zasadami wiedzy technicznej.
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OPIS DO PROJEKTU TECHNICZNEGO ARCHITEKTURY
II.1 Rodzaj i kategoria projektowanych obiektów budowlanych
Budowa magazynu – kategoria XVIII obiektów budowlanych. (budynki przemysłowe: obiekty magazynowe).
II.2 Przedmiot inwestycji
Przedmiotem zamierzenia jest projekt budowy budynku magazynowego. Magazyn zawiera regały wysokiego składowania paletowego wraz z systemem układnic i przenośników, przeznaczony będzie do przechowywania opakowań produktów Okręgowej Spółdzielni Mleczarskiej. w Piątnicy. Nowoprojektowany obiekt będzie przylegał od strony wschodnio-północnej do budynku magazynowo-produkcyjnego Centrum Badawczo Rozwojowego i oddzielony będzie od niego ścianą oddzielenia pożarowego. Budynek Centrum Badawczo Rozwojowego jest na etapie budowy na podstawie decyzji nr 288/2022 z 30 lipca 2022r. Od strony północno-zachodniej obiekt będzie przylegał do starego budynku magazynowego Spółdzielni Mleczarskiej, który do tego czasu pełnił funkcję magazynu opakowań i oddzielony będzie od niego ścianą oddzielenia pożarowego. 

Projektowana budowa stanowić będzie całość technologiczną z istniejącymi obiektami Okręgowej Spółdzielni Mleczarskiej w Piątnicy. Funkcjonować będzie w oparciu o budynki produkcyjne, magazynowe, socjalne biurowe oraz techniczne zlokalizowane od południowej strony. Korzystać będzie z technologii istniejącego zakładu. Budynki te stanowią jeden zespół produkcyjny, podzielony na strefy pożarowe. Przejścia do budynku Centrum Badawczo Rozwojowego wykorzystywane są wyłącznie do celów ewakuacji w przypadku pożaru. 

Użytkownikiem obiektu będzie Okręgowa Spółdzielnia Mleczarska w Piątnicy. W zakres opracowania wchodzi także zagospodarowanie terenu wokół budowanego obiektu.
II.3 Przeznaczenie i sposób użytkowania obiektu budowlanego 

Głównym zamierzeniem inwestycyjnym jest uzyskanie nowej powierzchni niezbędnej do magazynowania opakowań na potrzeby produkcji Okręgowej Spółdzielni Mleczarskiej. w Piątnicy. Magazyn będzie w pełni automatyczny i przejmie funkcję dotychczasowego sąsiadującego magazynu opakowań, uwalniając w ten sposób powierzchnie na inne potrzeby zakładu. 

Asortyment produkcji nie ulega zmianie i w dalszym ciągu będzie stanowił produkty pochodzenia mlecznego.

II.3.1 Istniejące sąsiadujące budynki magazynowo-produkcyjne - układ przestrzenny oraz forma architektoniczna obiektu budowlanego
II.3.1.1 Istniejący budynek magazynowo-produkcyjny po stronie południowej. 

Istniejący budynek to czterokondygnacyjna hala o wymiarach zewnętrznych  61,9 m x 35 m i wysokości 19,9 m ponad poziomem parteru (23,5m ponad poziomem terenu przy głównym wejściu). Konstrukcja budynku oparta na odrębnych żelbetowych ławach i stopach fundamentowych. Główna konstrukcja nośna żelbetowa płytowo-słupowa. Ściany nośne i słupy żelbetowe, ściany wewnętrzne: żelbetowe i murowane, stropy żelbetowe. Dach płaski ze spadkiem 3 – 7 % stopni ocieplony wełną mineralną lub styropianem i kryty papą. Dach nad częścią produkcyjną wykonany z prefabrykowanych, żelbetowych płyt kanałowych sprężonych grubości 26,5 cm i 32,0 cm. Obudowa ścian zewnętrznych powyżej poziomu -0,66: z płyt warstwowych z rdzeniem  poliuretanowym (PIR) gr 15 cm. Płyty ułożone w układzie poziomym. mikroprofilowanie płyt trapezowe, powlekane lakierem poliestrowym w kolorze jasnoszarym. Ściany zewnętrzne do poziomu -0,66 dwuwarstwowe; murowane i żelbetowe ocieplone systemem w metodzie lekko-mokrej  Do muru przymocowane płyty styropianowe ekstrudowane na klej grubości 15 cm, wzmocnione plastikowymi kołkami. Cokół powyżej poziomu terenu z tynków żywicznych mozaikowych, kolor ciemnoszary-grafitowy. Ściany wewnętrzne oraz wypełnienia między słupami – murowane z bloczków silikatowych drążonych  gr. 12,18 i 25 cm murowanie na suchy styk ze spoinami poziomymi cienkimi gr. 3 mm zaprawą klejową, malowane. Posadzki na gruncie w części produkcyjnej i magazynowej - dylatowane gr. 20 cm (Beton towarowy C20/25 (B-25), zbrojone włóknem stalowym rozproszonym typu Dramix.
Istniejący budynek oddzielony jest od pozostałych  ścianami i drzwiami oddzielenia pożarowego. Budynek magazynowo-produkcyjny jest funkcjonalnie połączony z pozostałymi budynkami zakładu, w tym magazynem wysokiego składowania, magazynem chłodzonym produktów z ekspedycją.

Główne wejście istniejącego  budynku magazynowo-produkcyjnego od strony południowo zachodniej z poziomu terenu (-3,56) . Dodatkowe wejście od strony północnej. Z głównego korytarza komunikacyjnego poprzez portiernię możliwe jest przejście do części socjalnej, na wydzielone klatki schodowe, do pomieszczeń zaplecza technicznego oraz do istniejącej części zakładu. W kondygnacji piwnicznej, na poziomie -3,56 zlokalizowano szatnie, umywalnie i pomieszczenia socjalne . W północno-zachodniej części kondygnacji znajduje się chłodzony magazyn dodatków i owoców dostępny poprzez korytarz przy północnej klatce schodowej. Temperatura magazynu chłodzonego wynosi 12OC. Na poziomie -3,56 znajdują się ponadto dwie stacje transformatorowe i maszynownia wentylacyjna. Na parterze (poziom 0,00) realizowany jest proces pakowania wyrobów gotowych w opakowania jednostkowe i zbiorcze, część powierzchni zostanie zajęta przez urządzenia do konfekcjonowania asortymentu produkcji. W północno zachodniej części wydzielono ścianami oddzielenia p.poż magazyn papieru i opakowań. Z poziomu jest dostęp do wydzielonego magazynu wysokiego składowania, Dostęp na kondygnacje zapewniony poprzez wydzielone klatki schodowe oraz windę towarowo-osobową. Na pierwszym piętrze (poziom +5,19) zainstalowano urządzenia technologiczne do produkcji serków i twarogów wiejskich, a w części magazynowej przewidziano magazyn produktów gotowych. Drugie piętro (poziom +12,19) przeznaczone jest na obróbkę technologiczną mleka i śmietanki użytej do produkcji serka dwuśmietankowego i homogenizowanego. 

Pomieszczenia socjalne znajdują się w wydzielonej pożarowo strefie, na poziomie kondygnacji –3,56, i powiązane z klatką schodową oraz głównym korytarzem komunikacyjnym. W skład zespołu socjalnego wchodzi pomieszczenie do spożywania posiłków wyposażona w aneks kuchenny, ustępy dla kobiet i mężczyzn dostępne z korytarza oraz szatnie przepustowe i pomieszczenia pomocnicze. Szatnie przepustowe składają się z części przeznaczonej na odzież własną pracowników i części przeznaczonej na odzież roboczą i środki ochrony indywidualnej oraz przepustowego zespołu sanitarnego z natryskami, łączącego  obie te części. Przy szatni przewidziano pomieszczenia do suszenia mokrego obuwia wyposażone w wentylację mechaniczna.

Oświetlenie światłem dziennym zapewnione jest poprzez okna w ścianach bocznych. Dodatkowo zapewniono doświetlenie światłem sztucznym wg PN.
II.3.1.2 Budynek centrum badawczo-rozwojowego w fazie budowy.

Budynek produkcyjno-magazynowy Centrum Badawczo rozwojowego bezpośrednio, przy którym  powstanie projektowany obiekt znajduje się w fazie budowy.  Posiada trzy kondygnacje o charakterze magazynowo-produkcyjnym Poziomy kondygnacji (posadzki, stropów i dachu) znajdują się na jednakowych poziomach jak w pozostałych otaczających budynkach spółdzielni Mleczarskiej. W poziomie przyziemia, przestrzeń pomiędzy istniejącą częścią, a obecnie budowaną jest niezabudowana - podcień, a wyższe kondygnacje są nadwieszone i oparte na żelbetowych słupach i ścianach, umożliwiając w ten sposób dojście do projektowanego budynku. Budowany obiekt posiada konstrukcję, fundamentowanie i przejścia przygotowane pod planowaną dobudowę. 

Nowoprojektowana część zostanie oddzielona od budowanej ścianą oddzielenia pożarowego a połączenia z obiektem zapewnione będą poprzez drzwi i bramy o odpowiedniej odporności ogniowej. 

 Budynek CBR składa się zasadniczo z trzech części; magazynowej oraz technicznej na poziomie piwnic -3,56m, części produkcyjnej i badawczej na poziomie +0,00m i +5,18m. W przestrzeni trzeciej kondygnacji, części południowej przewidziano antresolę do obsługi urządzeń technologicznych. Przy ścianie oddzielenia pożarowego (północno wschodniej) wykonane zostaną dwie wydzielone klatki schodowe stanowiące drogę ewakuacji z poziomów CBR jak również dostępne będą z projektowanego budynku. Całość stanowi zwartą bryłę o wysokości +17,3 m.p.p.t. od poziomu terenu przy głównym wejściu do wierzchu ściany attykowej. Obiekt zamyka się w obrysie na planie nieregularnego czworokąta o wymiarach 65,9x21,65x78,52x37,04m. Poziom parteru ±0,00=114,25m.n.p.m jest równy z poziomem parteru projektowanego budynku. Konstrukcja nośna CBR - żelbetowa płytowo-słupowa, ściany nośne, słupy i stropy żelbetowe wylewane na budowie. Ściany wewnętrzne murowane z bloczków silikatowych / pustaków działowych, obustronnie otynkowane. Dach płaski, żelbetowy ocieplony zostanie płytami PIR układanymi ze spadkiem ok. 2,5 – 4,7 % i pokryty papą lub membraną. Obudowa zewnętrzna ścian z płyt warstwowych oraz płyt XPS pokrytych tynkiem cienkowarstwowym w poziomie piwnic. Kolorystyka materiałów użytych na elewacji nawiązuje do istniejących obiektów –utrzymana w odcieniach szarości. Klatki schodowe żelbetowe monolityczne, obudowane i zamykane drzwiami dymoszczelnymi o odporności ogniowej oraz wyposażone w urządzenia służące do usuwania dymu zgodnie z § 245. WT. Budynek został podzielony na dwie strefy PM z jednokondygnacyjną strefą magazynową w piwnicy oraz dwukondygnacyjną strefą produkcyjno-badawczą zlokalizowaną na parterze oraz piętrze. 

II.3.1.3 Istniejący magazyn opakowań.

Drugim budynkiem bezpośrednio sąsiadującym z projektowanym jest magazyn od strony południowo wschodniej. Składa się z kondygnacji naziemnej przeznaczonej w całości na magazyn papieru i opakowań oraz części piwnicznej. W części piwnicznej znajdują się pomieszczenia magazynowe, pralnia oraz pomieszczenie socjalne magazynierów. W północnym narożniku piwnic zlokalizowano wydzielone pożarowo pomieszczenia stacji transformatorowej z rozdzielnią średniego napięcia, transformatorem o mocy 2x1000 kVA i rozdzielnią niskiego napięcia.  Do hali od zachodniej strony przylega bezpośrednio jednokondygnacyjny magazyn oraz na fragmencie dwukondygnacyjny budynek zawierający pomieszczenia magazynowe i techniczne. Wysokość całego budynku wynosi 11,5m, ponad poziom parteru. Natomiast poziom otaczającego terenu znajduje się poniżej parteru: -1,20 od strony północnej do –3,60 od strony południowej, gdzie znajduje się wejście i wjazd do części piwnicznej. Budynek na planie prostokąta o wymiarach 46,6 x 18,4 m. Poziom parteru istniejącej hali  ±0,00=114,25m.n.p.m jest równy z poziomem parteru projektowanego budynku. Konstrukcja nośna hali magazynowej to stalowa rama składająca się z teowych słupów, kratowych dźwigarów, płatwi z zetowników zimnogiętych i rygli ściennych z rur kwadratowych. Obudowa zewnętrzna hali z płyt warstwowych z rdzeniem styropianowym. Dach ponad całym budynkiem jednospadowy, wykonany z blachy trapezowej ocieplony wełną mineralną i pokryty papą termozgrzewalną.  Cokoły żelbetowe. Strop nad częścią piwniczną stanowi płyta monolityczna żelbetowa. Ściany zewnętrzne dwuwarstwowe murowane ocieplone styropianem gr. 10 cm metodą lekko-mokrą plus wyprawa tynkowa. Klatka schodowa prowadząca do kondygnacji piwnicznej do wyjścia na zewnątrz żelbetowa, wydzielona przeciwpożarowo. Główne istniejące wejście do hali magazynowej od strony północnej lub przez klatkę schodową od strony południowej. Dodatkowo przy wejściach umieszczono otwory bramowe. Istniejący budynek można podzielić na zasadnicze dwie części funkcjonalne: magazyn papieru opakowań znajdujący się na poziomie 0,00 (powiązany funkcjonalnie z istniejącym magazynem opakowań) oraz magazyn techniczny, z pomieszczeniami technicznymi, pralnią i trafostacją na poziomie –3,60. Istniejący magazyn papieru i opakowań wydzielony jest od pozostałych powierzchni ścianami i stropem  oddzielenia pożarowego REI 240. 

II.3.2 Opis budowlany projektowanego budynku - układ przestrzenny oraz forma architektoniczna obiektu budowlanego
Nowoprojektowany obiekt będzie przylegał od strony wschodnio-północnej do budynku magazynowo-produkcyjnego Centrum Badawczo Rozwojowego i oddzielony będzie od niego ścianą oddzielenia pożarowego. Budynek Centrum Badawczo Rozwojowego jest na etapie budowy na podstawie decyzji nr 288/2022 z 30 lipca 2022r. Od strony północno-zachodniej magazyn będzie przylegał do starego budynku magazynowego Spółdzielni Mleczarskiej i oddzielony będzie od niego ścianą oddzielenia pożarowego. połączenia komunikacyjne z istniejącymi obiektami zapewnione będą poprzez drzwi i bramy o odpowiedniej odporności ogniowej

Projektowana część magazynowa jest jednokondygnacyjna i wyposażona zostanie w regały wysokiego składowania i dwa tory układnic. Od strony południowej znajdować się będzie dwukondygnacyjna część, w której na poziomie -3,56 znajdować się będzie pomieszczenie techniczne instalacji tryskaczowej wydzielone pożarowo, a na poziomie stropu +0,00 przewiduje się zamontowanie przenośników paletowych. Poziom stropu przenośników jest zrównany z poziomami Istniejącego magazynu i budowanego CBR.

Pomieszczenia magazynu nie są przeznaczone na pobyt ludzi. Funkcjonowanie magazynu jest automatyczne i nie wymaga stałych stanowisk pracy. Przebywanie pracowników ogranicza się do okresowego i  krótkotrwałego przebywania związanego z kontrolą urządzeń, ewentualnie z utrzymaniem czystości i porządku. Łączny czas przebywania pracownika w tym pomieszczeniu nie przekracza dwóch godzin, a przebywanie jest krótkotrwałe.

Całość stanowi zwartą bryłę o wysokości 17,97 m od poziomu terenu przy głównym wejściu do wierzchu ściany attykowej. Projektowany obiekt zamknie się w obrysie na planie trapezu o wymiarach dłuższych boków 58,63m i 65,91m i  krótszego boku 22,38m. 

Konstrukcja części magazynowej to jednonawowa hala Układ nośny stanowić będą stalowe ramy oparte sztywno na monolitycznych stopach fundamentowych. Słupy i dźwigar ramy wykonane są z profili blachownicowych dwuteowych połączonych ze sobą na sztywno w węzłach za pomocą blach węzłowych skręcanych śrubami. Rozstaw podłużny dźwigarów nośnych 6,73 m, Ściany szczytowe wykonane ze słupów stalowych HEA240 i HEB 240. Płatwie dachowe wieloprzęsłowe z dwuteownika HEA160 stanowią podparcie dla połaci dachowej z blachy trapezowej ocynkowanej T160. Dach pogrążany ze spadkiem 5% (~2,9O).

Część dwukondygnacyjna oddzielona jest od magazynu ścianą żelbetową do wysokości +4,00m i ścianą z płyt warstwowych z rdzeniem z wełny mineralnej powyżej. Strop w tej części wykonany jako płyta żelbetowa monolityczna oparta na żelbetowych ścianach.  Dach nad tą częścią wykonany będzie z blachy trapezowej opartej na płatwiach z dwuteownika IPE300, ze spadkiem na dach istniejącego budynku

Posadzkę w hali magazynowej stanowić będzie płyta żelbetowa gr. 30 cm zbrojona włóknem stalowym/polipropylenowym rozproszonym. Ściany zewnętrzne do wysokości 0,00 żelbetowe gr 25cm Powyżej ścian żelbetowych stężenia konstrukcji „X” z prętów  Ø20.

Obudowa zewnętrzna obiektu z płyt warstwowych z rdzeniem z wełny mineralnej gr 15/16cm w układzie poziomym. Na fragmentach ścian stanowiących oddzielenie pożarowe z płyt warstwowych EI240 grubości 20cm. Słupy i dźwigary przy ścianach oddzielenia pożarowego obudowane plytami Promat do REI240, Na ścianach z budowanym CBR zaprojektowano płyty warstwowe z rdzeniem z wełny mineralnej gr. 10 cm, Obudowa zewnętrzna ścian podwalinowych / fundamentowych do wysokości -0,66m z płyt XPS pokrytych od zewnątrz tynkiem cienkowarstwowym w kolorze ciemnoszarym. Kolorystyka materiałów użytych na elewacji nawiązuje do istniejących obiektów – będzie utrzymana w odcieniach szarości. Ocieplenie dachu stanowią płyty izolacji cieplnej (płyty dachowe z wełny mineralnej) o łącznej grubości 20cm, izolacja przeciw wodna membraną dachową lub papą dachową wierzchniego krycia.

Wejście główne do hali magazynowej budynku z poziomu terenu od strony północno zachodniej. Dodatkowo przewidziano dostęp z istniejących budynków poprzez drzwi w ścianach oddzielenia pożarowego. Zapewniono też dostęp do pomieszczeń projektowanego budynku z wydzielonej klatki schodowej i z podcienia przy budynku CBR. 

Budynek zostanie podzielony na dwie strefy PM z jednokondygnacyjną strefą magazynową oraz dwukondygnacyjną strefę techniczną zlokalizowaną w południowo-wschodniej części.

W magazynie tym będą składowane papier i opakowania do przechowywania mleka, kefirów i serków, składowanie na regałach przystosowanych do piętrowego układania palet. Transport palet odbywa się automatyczne za pomocą sterowanych układnic dźwigowych i przenośników. Dostawa i odbiór odbywać się będzie poprzez istniejący magazyn w części południowo wschodniej. Po uruchomieniu projektowanego magazynu istniejący magazyn papieru i opakowań będzie spełniał rolę kompletacji sortowania i przygotowywania do produkcji.

II.4 Charakterystyczne parametry techniczne
II.4.1 Dane liczbowe projektowanego obiektu
	Wymiary zewnętrzne budynku
	Wymiary dłuższych boków: 58,63m i 65,91m oraz krótszego boku: 22,38m
	m

	Wysokość budynku przy najniżej położonym wejściu 
	17,97
	m.n.p.t.


	
	Projektowany budynek magazynowy opakowań 
	

	POWIERZCHNIA ZABUDOWY 
	1 394,59
	m2

	POWIERZCHNIA UŻYTKOWA 
	1 414,53
	m2

	KUBATURA WEWNĘTRZNA 
	23 798,4
	m3

	KUBATURA ZEWNĘTRZNA
	25 546,0
	m3


Projektowany obiekt o charakterze przemysłowym – bez lokali mieszkalnych i użytkowych
Przewiduje się dwie kondygnacje.
II.4.2 Wykaz pomieszczeń i ich powierzchnia

	Zestawienie pomieszczeń

	Numer
	Nazwa
	Powierzchnia [m2]
	Wysokość pomieszczenia [cm]
	Kubatura [m3]
	Posadzka

	K1 POZIOM -3,56m

	101
	Magazyn wysokiego składowania
	1 251,47
	1835,0
	22 532,55
	pos. żelbetowa przemysłowa

	102
	Pom, techniczne instalacji tryskaczowej
	80,14
	321,0
	257,27
	

	 
	 
	1331,61
	 
	22789,81
	 

	K2 POZIOM +0,00m

	201
	Pom. Przenośników paletowych
	82,92
	1276,6
	1 008,61
	pos. żelbetowa przemysłowa

	 
	 
	82,92
	 
	1 008,61
	 

	 
	
	
	
	
	 

	Łącznie dla proj. budynku
	 
	1 414,53
	 
	23 798,43
	 


II.5 Program użytkowy obiektu budowlanego, dane technologiczno-budowlane projektowanego obiektu
Projektowany obiekt stanowić będzie całość technologiczną z istniejącymi obiektami Okręgowej Spółdzielni Mleczarskiej w Piątnicy. Funkcjonować będzie w oparciu o budynki produkcyjne, magazynowe, socjalne biurowe oraz techniczne zlokalizowane od południowej strony. Korzystać będzie z technologii istniejącego zakładu. Budynki te stanowią jeden zespół produkcyjny, podzielony na strefy pożarowe. Projektowana część magazynowa jest jednokondygnacyjna i wyposażona zostanie w regały wysokiego składowania i dwa tory układnic. Od strony południowej znajdować się będzie dwukondygnacyjna część, w której na poziomie -3,56 znajdować się będzie pomieszczenie techniczne instalacji tryskaczowej wydzielone pożarowo, a na poziomie stropu +0,00 przewiduje się zamontowanie przenośników paletowych. Poziom stropu przenośników jest zrównany z poziomami Istniejącego magazynu i budowanego CBR.

Dostawa oraz odbiór opakowań odbywać się będzie poprzez istniejący sąsiadujący od strony południowo-wschodniej magazyn papieru. Po wybudowaniu nowego obiektu funkcja magazynu zostanie przejęta przez projektowany obiekt, a uwolniona powierzchnia zostanie wykorzystana na rozładunek, dostawę, odbiór i dystrybucje opakowań.  Transport palet z opakowaniami w projektowanym budynku odbywa się automatyczne, na przenośnikach rolkowych, łańcuchowych, stołów obrotowe i transferowych oraz za pomocą układnic w strefie wysokiego magazynowania. 
Pomieszczenia magazynu nie są przeznaczone na pobyt ludzi. Funkcjonowanie magazynu jest automatyczne i nie wymaga stałych stanowisk pracy. Przebywanie pracowników ogranicza się do okresowego i  krótkotrwałego przebywania związanego z kontrolą urządzeń oraz awarii, ewentualnie z utrzymaniem czystości i porządku. Łączny czas przebywania pracownika w tym pomieszczeniu nie przekracza dwóch godzin, a przebywanie jest krótkotrwałe. Przebywanie osób nieupoważnionych w magazynie, w strefie pracy urządzeń transportujących jest zabronione.
Zapewniono dostęp do wszystkich pomieszczeń magazynu, od strony istniejącego magazynu papieru, od strony będącego w budowie CBR i klatek schodowych oraz z zewnątrz. Wejścia (serwisowe i ewakuacyjne) do projektowanego magazynu opakowań zlokalizowano od strony północno-zachodniej z poziomu terenu 

W ścianach oddzielenia pożarowego zlokalizowano drzwi p.poż. oraz bramy o odporności ogniowej EI120. Samoczynne zamykanie bram pożarowych spowoduje instalacja sygnalizacji pożaru.

Komora magazynowa oświetlona będzie oświetleniem sztucznym.

Towar przechowywany na paletach umieszczany automatycznie na regałach stalowych.

Obiekt wyposażony będzie w następujące instalacje:

elektryczną oświetleniową (oświetlenie awaryjne) 

elektryczną niskoprądową (instalacja sygnalizacji pożaru)

instalację hydrantową ,odwodnienie dachu,

II.6 Zapewnienie warunków niezbędnych do korzystania przez osoby niepełnosprawne
Budynek nie jest zaliczany do obiektów użyteczności publicznej i zgodnie z art. 5 p1 pp4 Prawa Budowlanego nie wymaga przystosowania do korzystania przez osoby niepełnosprawne. Ponadto różnica poziomów posadzek pomiędzy pierwszą a najwyższą  kondygnacją nadziemną nie przekracza 9,5m – w związku z powyższym zgodnie z § 54. p1. WT nie jest wymagane wyposażenie projektowanego obiektu w dźwig osobowy..

II.7 Parametry i założenia konstrukcyjne 
II.7.1 Układ konstrukcyjny

Konstrukcja magazynu wysokiego składowana to jednonawowa hala. Układ nośny stanowić będą stalowe ramy oparte sztywno na monolitycznych stopach fundamentowych. Słupy i dźwigar ramy wykonane są z profili blachownicowych dwuteowych połączonych ze sobą na sztywno w węzłach za pomocą blach węzłowych skręcanych śrubami. Rozstaw podłużny dźwigarów nośnych 6,73 m, Ściany szczytowe wykonane ze słupów stalowych HEA240 i HEB 240. Płatwie dachowe wieloprzęsłowe z dwuteownika HEA160 stanowią podparcie dla połaci dachowej z blachy trapezowej ocynkowanej T160. Stężenia żelbetową ścianą przy podstawie i prętowe powyżej.
Konstrukcja nośna części technicznej wykonana jako żelbetowa, Strop płytowy, żelbetowy krzyżowo zbrojony. Ściany nośne i stężające żelbetowe. Dach z blachy trapezowej T160 opartej na stalowych belkach z dwuteownika IPE300
II.7.2 Określenie stref klimatycznych

· śniegowa IV wg PN-80/B-02010 / Az1

· wiatrowa I wg PN-77/B-02011 / Az1 2009

· przemarzania gruntu hz = 1,2 m wg PN-81/B-03020
II.8 Kategoria geotechniczna posadowienia budynków istniejące warunki gruntowe - sposób posadowienia obiektu budowlanego
· Zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w sprawie ustalania geotechnicznych warunków posadowienia obiektów budowlanych (Dz. U. Nr 81, poz. 463) w podłożu stwierdzono, pod warstwą gruntów nienośnych, proste warunki gruntowe nadające się do celów budowlanych. Wg badań podłoża gruntowego w miejscu przeznaczonym pod inwestycję występują utwory piaszczysto-żwirowe z przewarstwieniami gruntów nadające się do posadowienia. Woda gruntowa o swobodnym zwierciadle poniżej poziomu posadowienia ~107,3m.n.p.m..

· Obiekt zakwalifikowano do II kategorii geotechnicznego posadowienia budynków

II.8.1 Elementy konstrukcyjno-budowlane
· Stopy fundamentowe i ławy – zaprojektowano z betonu C25/30 zbrojone stalą kl. A-IIIN Zabezpieczyć przeciw wilgoci od zewnątrz poprzez zagruntowanie emulsją gruntującą a następnie pokrycie emulsją lub masą bitumiczną izolacyjną. Stopy posadowić na nośnym gruncie z podbudówką, z chudego betony C8/10 gr. 10 cm. poprzez warstwę papy izolacyjnej. Opcjonalnie stosować beton szczelny min. W8

· W celu zapewnienia uziemienia pręty zbrojenia połączyć z taśmą FeZn 30x4 i wyprowadzić na zewnątrz w narożnikach. Zachować ciągłość zbrojenia w stopach. W wykopie pod stopy i ławy fundamentowe podłoże należy zabezpieczyć przed rozluźnieniem i osuwaniem. W przypadku rozluźnienia podłoża należy je wybrać i uzupełnić poprzez wykonanie chudego betonu lub warstwy zagęszczonej pospółki.
· Ściany fundamentowe  - zaprojektowano z betonu B25/30 zbrojnego stalą kl. A-IIIN gr. 25 cm.
· Izolacja termiczna ścian fundamentowych - polistyren ekstrudowany XPS, styrodur lub styropian o zwiększonej odporności na ściskanie i wilgoć np. EPS 100-040) gr 17 cm. Należy zwrócić uwagę, aby emulsja asfaltowa nie reagowała ze styropianem. Od zewnątrz, poniżej gruntu polistyren zabezpieczyć przed uszkodzeniem od gruntu np. włóknem PP lub wykonywać tynk cienkowarstwowy. Na ścianie, powyżej gruntu wykonać, warstwę zbrojoną wyprawy tynkową z siatką o gramaturze 160 g/m2 wg technologii producenta systemu docieplenia. Od góry do poziomu terenu proponuje się wykończenie odcinka ściany na poziomie przyziemia tynkiem żywicznym mozaikowym. Pozostały odcinek poniżej poziomu terenu posmarować dwukrotnie emulsją asfaltową (do stosowania łącznie ze styropianem) i przysypać warstwą żwirowo-piaskową, zagęszczając ją. Przed ułożeniem wyprawy podłoże zagruntować. W narożnikach i przy filarkach ułożyć dwukrotnie siatkę z włókna szklanego. Wszystkie krawędzie wykończyć kątownikiem z siatką z włókna szklanego.

· Przy styku z budynkiem istniejącym, ze względów ochrony przeciwpożarowej, zamiast styropianu stosować płyty z wełny mineralnej gr 18 cm. Płyty z wełny mineralnej mocować powyżej poziomu terenu.  Płyty te mocować do ściany na klej metodą punktowo-krawędziową, a następnie wzmocnić przy pomocy łączników mechanicznych z rdzeniem stalowym. Płyty układać mijankowo

· Przy cokole, wzdłuż ścian zewnętrznych (od południowego zachodu) ułożyć kostkę betonową na warstwie z kruszywa  kamiennego ze spadkiem na zewnątrz budynku. 

· Posadzki na gruncie w części magazynowej - gr. 30 cm (Beton towarowy C30/37, zbrojone prętami stalowymi i włóknem stalowym rozproszonym typu Dramix, ułożone na warstwie izolacyjnej z dwóch warstw  folii grubości 0,3 mm warstwie betonowej gr. 10 cm C12/15 (B-15). Pod warstwą betonową zastosować podbudowę z zagęszczonego piasku i żwiru. Uwaga: przy wykonywaniu warstwy żelbetowej nie zapomnieć pozostawić przejść dla zamontowania przewodów instalacyjnych. Przy istniejących ścianach żelbetowych oraz przy słupach wykonać szczeliny dylatacyjne poprzez włożenie pasów ze styropianu lub taśmy z pianki polietylenowej gr 10mm. Szczeliny przeciwskurczowe naciąć piłą do betonu gr 4 mm na gł 40 mm i po oczyszczeniu wypełnić sznurem lub uszczelką dylatacyjną i trwale elastyczną żywicą epoksydową dylatacyjną.
· Posadzkę w pomieszczeniu technicznym stanowi płyta żelbetowa gr. 15cm z betonu  C30/37 zbrojona włóknem stalowym rozproszonym typu Dramix, ułożona na warstwie izolacyjnej z folii grubości 0,3 mm). Następnie ułożona warstwa izolacji cieplnej posadzkowej z płyt polistyrenu ekstradowanego gr. 15 cm przystosowanego do dużych obciążeń (np. Synthos XPS 70 lub EPS 200 PODŁOGA) i warstwie betonowej C12/15 gr. 10 cm.  Pomiędzy podkładem betonowym a warstwą izolacji termicznej należy ułożyć warstwę folii lub papę asfaltową zgrzewaną na zakład. Pod beton j.w. zastosować podbudowę z zagęszczonego piasku i żwiru o grubości ok 20 cm 

· Uwaga: przy wykonywaniu warstwy żelbetowej nie zapomnieć pozostawić przejść dla zamontowania przewodów instalacyjnych i ew. kratek. Posadzka wypoziomowana. Przy ścianach oraz przy słupach wykonać szczeliny dylatacyjne poprzez włożenie pasów ze styropianu lub taśmy z pianki polietylenowej gr 10mm. Szczeliny przeciwskurczowe naciąć piłą do betonu gr 4 mm na gł 40 mm i po oczyszczeniu wypełnić sznurem lub uszczelką dylatacyjną i trwale elastyczną żywicą epoksydową dylatacyjną.
· Posadzki w pomieszczeniach zaprojektowano jako gładkie,  odporne na kwasy i ługi, nieśliskie,  nienasiąkliwe  i łatwo zmywalne, chemoodporne. Utwardzenie powierzchniowe betonu poprzez zacieranie preparatu suchej posypki
· Opcjonalne wykończenie posadzki z żywic epoksydowych w pomieszczeniu technicznym instalacji tryskaczowej. Szczeliny dylatacyjne przykryć pasem laminatu (mata szklana z żywicą epoksydową). Beton pod posadzki musi być wysokiej wytrzymałości, dobrze związany z podkładem (można zwiększyć jego wytrzymałość poprzez dodatek włókien rozproszonych np. DRAMIX). Wszystkie powierzchnie przeznaczone do pokrycia żywicami należy uprzednio oczyścić przy pomocy bezpyłowej śrutownicy lub wypiaskować ostrym materiałem. Uwaga przed przystąpieniem do robót należy się zapoznać z instrukcją producenta wcierek lub posadzek epoksydowych. 

· Warstwy jak na rysunkach w przekrojach. 

· Główna konstrukcja nośna: rama stalowa Słupy i dźwigar ramy wykonane są z profili blachownicowych dwuteowych połączonych ze sobą na sztywno w węzłach za pomocą blach węzłowych skręcanych śrubami. Ściany szczytowe wykonane ze słupów stalowych HEA240 i HEB 240. Płatwie dachowe wieloprzęsłowe z dwuteownika HEA160 stanowią podparcie dla połaci dachowej z blachy trapezowej ocynkowanej T160. Stężenia żelbetową ścianą przy podstawie i prętowe powyżej. Stężenia ścienne wykonane z prętów okrągłych Ø20 w kształcie X. Stężenia dachowe w płaszczyźnie dachu z prętów okrągłych Ø20 w kształcie X i z rur kwadratowych, 

· Klasa odporności ogniowej głównej konstrukcji nośnej elementów obniżona do (-) n podstawie par 215 WT przyjmując klasę odporności pożarowej budynku „E”. w strefie przy ścianie oddzielenia pożarowego konstrukcja nośna (słupy i dźwigary zabezpieczone do R240 poprzez obudowę z podwójnej warstwy płyt PROMAT wg rozwiązania katalogowego producenta płyt.
· Klasa wykonania konstrukcji stalowych  wg PN-EN 1090 „Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych” EXC-2; klasa korozyjności wg PN-EN ISO 12944-2:2001 :C2

· Elementy stalowe ocynkowane. Stal S235JR.  Wszystkie  elementy  stalowe oczyścić strumieniem ściernym do Sa 21/2 wg PN ISO 8501. Wszystkie  elementy  należy  zabezpieczyć antykorozyjnie  przez  cynkowanie  ogniowe  metodą  zanurzeniową .  Grubość  powłoki  cynku  ok. 100 μm, a dla  elementów  złącznych  ( śruby , nakrętki , podkładki) ok. 65 μm. Śruby  klasy M12x50 klasy 8.8 w zakresie  wymiarowym – długość  gwintu  wg  DIN 7990 ) z  nakrętkami  kl. 5  i  podkładkami  sprężystymi i zwykłymi. Kotwy do mocowania elementów stalowych do żelbetu:

· Zamiast cynkowania, na dźwigary i rygle,  elementy  stalowe malować zestawem farb epoksydowych, grubość łączna powłoki 150(m kolor jasnoszary.

· Dla konstrukcji żelbetowych przyjęto klasę ekspozycji środowiska – XC1, klasa konstrukcji S4

· Główna konstrukcja części dwukondygnacyjnej strop i podparcie ścianami żelbetowa z betonu C30/37 zbrojonego stalą A-IIIN. Ściany zewnętrzne nośne żelbetowe gr 25 cm.
· Strop. Konstrukcję stanowi płyta żelbetowa wylewana C30/37 o gr. 35cm. Zbrojony prętami stalowymi AIII-N, klasa stali C, fyk=500MPa zaleca się B500SP. Przed ułożeniem betonu należy sprawdzić poziomość szalunku oraz stabilizację zbrojenia w celu zachowania odpowiedniego rozstawu oraz otulenia zbrojenia. Zbrojenie układać na podkładkach dystansowych, Beton na stropach należy układać mechanicznie z wibrowaniem, dodatkowo należy kontrolować grubości płyty. Po zabetonowaniu płyty w czasie wiązania i twardnienia betonu należy zapewnić mu odpowiednią pielęgnację.   Minimalna grubość płyt podpartych słupami ze względu na odporność ogniową REI120 wynosi 200mm, odległość osiowa zbrojenia od powierzchni płyty a=35mm.

· Ściany zewnętrze - żelbetowe gr. 25 cm. Prowadzone do wysokości +/-0,00, a na odcinku w osi „9” do wysokości +4,00, wylewane w deskowaniach systemowych. Zbrojenie wg projektu technicznego konstrukcji

· Balustrady, schody stalowe, drabiny; klamry wszystkie elementy jak : drabiny zewnętrzne i wewnętrzne; schody wewnętrzne; balustrady wykonane będą wg. projektu f-my SSI SCHAEFER.

· Obudowa ścian zewnętrznych budynku z płyt warstwowych z rdzeniem, z wełny mineralnej grubości 15 cm. w kolorze na zewnątrz szarym RAL 7035. Na odcinku 12m przy istniejącym magazynie papieru gr 20cm EI240 i RAL 9007. Płyty ułożone w układzie poziomym od zewnątrz budynku, mocowane do słupów stalowych. Zewnętrzną warstwę płyt stanowi blacha ocynkowana, mikroprofilowanie trapezowe, powlekana lakierem poliestrowym. Zaleca się łącznik standardowy z uwagi na lepszą szczelność. Płyty montuje się do konstrukcji ściany śrubami minimum dwie na szerokości każdej płyty. Współczynnik przenikania ciepła dla płyty warstwowej gr 15cm ≤0,30 W/m2K. Wymagane w przypadku gdy temperatura pomieszczeń <16oC: 0,45W/m2K 
· Obudowa ściany wewnętrznej budynku CBR z płyt warstwowych z rdzeniem, z wełny mineralnej grubości 10 cm. w kolorze na zewnątrz szarym RAL 7035. Płyty ułożone w układzie poziomym, mocowane do istniejącej ściany w słupach żelbetowych 
· Ściany zewnętrzne od poziomu terenu do poziomu -0,66 docieplić systemem w metodzie lekko-mokrej (BSO) wg technologii producenta systemu ocieplenia. Proponuje się wykończenie ściany tynkiem żywicznym mozaikowym w kolorze szaro-niebieskim. Ściany żelbetowe ocieplić systemem w metodzie lekko-mokrej (BSO).  Do ścian przymocować płyty styropianowe ekstrudowane (dopuszcza się za zgodą inwestora 100-030 – FASADA) na klej, a w przypadku słabego podłoża wzmocnić plastikowymi kołkami (ok. 6 szt./m2). Grubość płyty ok. 17 cm. Uwaga w strefie niepalnej zamiast styropianu stosować płyty z wełny mineralnej fasadowej gr 18cm (prop. Frontrock Plus). Płyty te mocować do ściany na klej metodą punktowo-krawędziową, a następnie wzmocnić przy pomocy łączników mechanicznych z rdzeniem stalowym. Płyty układać mijankowo. Współczynnik przenikania ciepła dla ściany wynosi <0,20W/m2K.
· Dach nad częścią hali - płaszczyzna nośna dachu wykonana jest z blachy trapezowej, ocynkowanej na konstrukcji stalowej T-160 gr 1,00 mm, pozytyw. Na wierzchu i od spodu blachy powlekane powłoką o gr. 10(m w kolorze jasno-szarym RAL 9002.

· Na blasze ułożyć folię paroizolacyjną na zakład

· Ocieplenie stanowią warstwy płyt wełny mineralnej dachowej gr. 20 cm układane mijankowo lub na zakład. Przekrycie dachu powinno być nierozprzestrzeniające ognia, a Na krańcach dodatkowo na izolację ułożyć kliny spadkowe z płyt z wełny mineralnej.

· Płyty izolacyjne mocować do blachy trapezowej lub stropodachu za pomocą łączników  teleskopowych umieszczonych w zakładach pokrycia ( stosuje się 3 łączniki wkręcane o średnicy (4,8 mm na 1 m2 w strefie środkowej dachu, 6 w strefie brzegowej oraz 9 w pasie narożnym dachu ). 

· Następnie zgrzać membranę na zakładach. Ułożyć obróbki z blachy powlekanej. W miejscach załamań i przy obróbkach blacharskich ułożyć drugą warstwę membrany. Opcjonalnie można stosować folie EPDM wierzchniego krycia.

· Po wykonaniu ocieplenia współczynnik przenikania ciepła dla dachu nad halą K nie przekracza  0,20W/m2K ; wymagane: 0,30W/m2K (przy 8OC≤t< 16OC. Przy zastosowaniu wełny mineralnej, blacha trapezowa przekrycia dachowego, na której jest ona ułożona, nie wymaga klasy odporności ogniowej RE15 (par 219 WT)

· Ściana oddzielenia pożarowego (oddzielające część techniczną i istniejącą, od magazynu wysokiego składowania) – na własnej ławie fundamentowej żelbetowej oraz na płycie żelbetowej, stropowej. Do poziomu +4,00 ściana żelbetowa z betonu C25/30 gr 25 cm stal zbrojeniowa; zbrojenie główne - stal A-IIIN , zbrojenie rozdzielcze. Ściana wykonana zostanie w klasie odporności ogniowej REI240. Powyżej +4,00  do poziomu dachu ściana z płyt warstwowych gr. 20cm z rdzeniem z wełny mineralnej mocowana do stalowych słupów. Uszczelnienie styku dachu i ściany masą uszczelniającą do klasy odporności ściany

· Słupy stalowe, ale również dźwigary dachowe przy ścianie oddzielenia pożarowego stalowe obudowane płytami ogniochronnymi – zabezpieczenie w systemie obudowy skrzynkowej płytami PROMATECT-XS. Grubości okładzin dla klas odporności ogniowej R240 znajdują się w Europejskiej Ocenie Technicznej ETA-18/0645, dostępnej na stronie www.promattop.pl.
· W celu funkcjonalnego połączenia budynku projektowanego z istniejącym budynkiem produkcyjno-magazynowym projektuje wykonanie przejść w ścianie z płyt warstwowych, poprzez wycięcie fragmentów. Dokładna lokalizacja przejść – zgodnie z dokumentacją rysunkową. 

II.9 Izolacje
II.9.1 Izolacje termiczne jak w opisie przegród
· ścian fundamentowych i podwalin zewnętrznych: polistyren ekstrudowany (XPS, styrodur) opcj. styropian twardy do fundamentów  gr. 17 cm 

· ścian pionowych zewn. całego budynku: płyta warstwowa wełna mineralna gr. 15 cm.
· ścian pionowych wewnętrznych: płyta warstwowa wełna mineralna gr. 10 cm

· ścian pionowych oddzielenia pożarowego: płyta warstwowa wełna mineralna gr. 20 cm EI240

· Stropu nad pom. komunikacja/podcień.: płyty wełny mineralnej gr. 18 cm  pokryte jednostronnie preparatem gruntującym
· Ścian pionowych wewnętrznych od strony budynku CBR: płyty z wełny mineralnej gr. 15cm – wykończenie metodą BSO 
· dachów: płyt wełny mineralnej dachowej gr. 20 cm. 
II.9.2 Izolacje przeciwwilgociowe
· Izolacje poziome: żelbetowe podwaliny, ściany fundamentowe oraz stopy fundamentowe wykonywać na pojedynczej warstwie papy termozgrzewalnej gr. min. 3mm ułożonej na warstwie chudego betonu.

· W hali magazynowej pod posadzką - 2 razy folia PE 0,2mm (warstwa poślizgowa)

· Pionowe: wg wcześniejszego opisu ścian fundamentowych, ściany fundamentowe zaizolować obustronnie, dwukrotnie emulsją asfaltową gruntującą i izolacyjną. Uwaga, izolację pionową wyciągnąć ok 0,3m ponad poziom otaczającego terenu.

II.10  Wykończenie wewnętrzne budynku
· Wykończenie ścian żelbetowych wewnątrz budynku. Pozostawia się surowy beton, malowany farbą emulsyjną białą – z atestem PZH

· Malowane farbą przemysłową wodoodporną i antypleśniową. Ściany powinny być gładkie trwałe i nienasiąkliwe, o jasnej zmywalnej powłoce. 

· W celu uzyskania gładkiej jednolitej powierzchni należy stosować następujące zalecenia:

· stosować gładkie blaty szalunkowe dobrze oczyszczone bez zarysowań i ubytków oraz nienasiąkliwe

· stosować środki adhezyjne do betonu na blaty szalunkowe poprzez nałożenie jak najcieńszej i równomiernie rozprowadzonej warstwy

· grubość rozkładanej mieszanki betonowej nie może być większa niż długość buławy wibracyjnej

· mieszanka betonowa nie powinna upadać z wysokości większej niż 1m, i nie powinna rozbijać się o pręty zbrojeniowe.

· nie dopuszczać do rozsegregowania się mieszanki betonowej podczas wibrowania, nie przemieszczać buławy podczas wibrowania

· beton wykonywać i pielęgnować zgodnie z PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji betonowych, nie dopuszczać do zalewania betonu wodą

· We wszystkich pomieszczeniach technologicznych wykonać posadzkę utwardzoną powierzchniowo poprzez wcierkę w jeszcze świeżą mieszankę betonową specjalnego preparatu utwardzającego. Posadzkę następnie zaimpregnować powierzchniowo. Warstwy jak w przekrojach.
· Wszystkie krawędzie betonowe sfazować

· Posadzki wg opisów pomieszczeń w części rysunkowej.

· Posadzki w pomieszczeniach zaprojektowano jako gładkie,  odporne na kwasy i ługi, nieśliskie,  nienasiąkliwe  i łatwo zmywalne  - beton utwardzony i zacierany powierzchniowo 
· Warstwę betonową, na posadzkach oddylatować od ścian pionowych taśmą izolacyjną (z pianki poliuretanowej gr 10. mm) 

· Wszystkie posadzki powinny mieć trwałą, litą, wodoszczelną nawierzchnię (dopuszczalna przepuszczalność 1-1,5%), łatwo zmywalną i bezpoślizgową, dlatego projektuje się wykonanie w hali posadzki żelbetowej utwardzonej powierzchniowo wcierką
· Na styku posadzka ściana wykonać wyokrąglenie o promieniu 6 cm. (W pomieszczeniu magazynowym dopuszczalne cokoliki PCV EX.15 wklejane i uszczelniane materiałem elastycznym) 

· Poziome powierzchnie występujące w pomieszczeniach takie jak wierzch cokołów i parapety należy wykonać ze spadkiem (45o). 

· Miejsca połączeń płyt, rygli i otworów drzwiowych należy uszczelnić elastycznym materiałem, posiadającym atest PZH.

· Wszystkie narożniki , zakończenia płyt należy zabezpieczyć profilami stalowymi zimno giętymi ze stali nierdzewnej lub zabezpieczone trwałą, łatwo zmywalną powłoką. 

· Pomiędzy pomieszczeniami nie wykonywać progów.

· W drzwiach osadzić w posadzce kątownik 40x40x3 (próg) zrównany z poziomem posadzki
· Drzwi wewnętrzne z profili aluminiowych lub stalowe (
· Drzwi i bramy w ścianach oddzielenia pożarowego w klasie odporności ogniowej (zgodnie z rysunkami rzutów poszczególnych kondygnacji), pokryte gładką i nieprzepuszczalną powłoką na całej powierzchni. 
· Drzwi z wydzielonych klatek schodowych (w budynku CBR) aluminiowe w klasie odporności ogniowej EI120, kolor biały, pokryte gładką i nieprzepuszczalną powłoką na całej powierzchni. Drzwi muszą być wykonane jako dymoszczelne. 

· Balustrady z rur stalowych ze stali nierdzewnej

II.11 Wykończenie zewnętrzne budynku
· Cokół powyżej poziomu terenu z tynków żywicznych mozaikowych, kolor ciemnoszary 

· Obudowa ścian zewnętrznych - płyta warstwowa kolor jasny-szary RAL 7035, na fragmentach elewacji szary RAL 9007
· Obróbki gzymsu przy dachu w kolorze szarym RAL 7000 lub zbliżonym.

· Wykończenie pozostałych obróbek blacharskich, obrzeży, narożników wykonać z blach stalowych ocynkowanych gr. 0,55 mm, powlekanych poliestrem. Kolory zgodne z sąsiadującymi elementami, w kolorze szarym RAL 7035 / RAL 9007 

· Obróbki parapetów w kolorze szarym RAL 7000

· Kraty wentylacyjne.  Projektuje się kraty wentylacyjne z profili aluminiowych  Kolor profili: w kolorze grafitowym. 

· Drzwi zewnętrzne wejściowe do budynku aluminiowe, profile z przekładką termiczną. Szklone podwójnie (szyba zespolona, bezpieczna P2), o współczynniku przenikania ciepła min. 1,3 W/m2K (kolor profili - grafitowy).

· Drzwi technologiczne zewnętrzne stalowe, ocieplone, profile z przekładką termiczną, kolor ciemnoszary (zbliżony RAL 7000) lub grafitowy, Współczynnik przenikania U=1,3 W/m2K. Drzwi wyposażone w samozamykacz

II.12 Wytyczne budowlane dla projektowanego obiektu
· Drzwi wykonane z trwałego, odpornego na korozję materiału. Drzwi należy wyposażyć w urządzenia samozamykające. Drzwi powinny być szczelne, wykonane ze stali, łatwo zmywalne o podwyższonej izolacyjności termicznej. 

· Wszystkie wykończone powierzchnie, powinny być przystosowane do okresowego mycia na mokro. Zabrania się stosowania drewna, płyt wiórowych, sklejek i innych materiałów pochodnych drewna.

· Ponadto wszystkie materiały wykończeniowe wewnętrzne, które mają kontakt z produktem lub dodatkiem do produktu spożywczego powinny posiadać atest Państwowego Zakładu Higieny.

II.13 Właściwości cieplne przegród.
	 
	D2_ Dach 
	 
	 
	 
	 

	l.p.
	rodzaj warstwy:
	grubość
	l
	R
	U

	 
	 
	 [cm]
	[w/(m*K)]
	[m2*K/W]
	[W/m2*K]

	1
	Rse
	 
	 
	0,04
	 

	2
	papa/membrana
	            0,20    
	   0,180    
	   0,011    
	 

	3
	płyta wełny mineralnej typu hard.
	            5,00    
	   0,040    
	   1,250    
	 

	4
	płyty spodnia dachowa z wełny mineralnej
	          15,00    
	   0,038    
	   3,947    
	 

	5
	blacha trapezowa
	            0,08    
	  54,000    
	   0,000    
	 

	6
	Rsi
	 - 
	 - 
	   0,100    
	 

	7
	poprawka na mostki
	 - 
	 - 
	 
	      -       

	8
	poprawka na łączniki
	 - 
	 - 
	 
	    0,01    

	 
	Razem
	          20,08    
	 
	   5,348    
	  0,197    


	 
	Ściany zewnętrzne fundamentowe E7
	 
	 
	 
	 

	l.p.
	rodzaj warstwy:
	grubość
	l
	R
	U

	 
	 
	 [cm]
	[w/(m*K)]
	[m2*K/W]
	[W/m2*K]

	1
	Rse
	 
	 
	0,04
	 

	2
	wyprawa tynkowa na siatce poliestrowej
	            0,50    
	   0,820    
	   0,006    
	 

	3
	płyty styropianowe xps 30
	          17,00    
	   0,032    
	   5,313    
	 

	4
	ściana żelbetowa
	          25,00    
	   1,700    
	   0,147    
	 

	5
	tynk cementowo-wapienny 
	               -      
	   0,820    
	        -      
	 

	6
	Rsi
	 
	 
	0,13
	 

	7
	poprawka na mostki
	 - 
	 - 
	 
	      -       

	8
	poprawka na łączniki
	 - 
	 - 
	 
	      -       

	 
	Razem
	          42,50    
	 
	   5,596    
	  0,179    


	 
	Ściany wewnętrzne płyta warstwowa Ew2
	 
	 
	 
	 

	l.p.
	rodzaj warstwy:
	grubość
	l
	R
	U

	 
	 
	 [cm]
	[w/(m*K)]
	[m2*K/W]
	[W/m2*K]

	1
	Rse
	 
	 
	0,04
	 

	2
	płyta warstwowa z wełny mineralnej
	          10,00    
	   0,039    
	   2,564    
	 

	3
	ściana żelbetowa
	          25,00    
	   1,700    
	   0,147    
	 

	4
	Rsi
	 
	 
	0,13
	 

	5
	poprawka na mostki
	 - 
	 - 
	 
	      -       

	6
	poprawka na łączniki
	 - 
	 - 
	 
	    0,03    

	 
	Razem
	          35,00    
	 
	   2,881    
	  0,377    


	 
	Ściany zewnętrzne płyta warstwowa z wełny mineralnej Ew3
	 
	 
	 

	l.p.
	rodzaj warstwy:
	grubość
	l
	R
	U

	 
	 
	 [cm]
	[w/(m*K)]
	[m2*K/W]
	[W/m2*K]

	1
	Rse
	 
	 
	0,04
	 

	2
	płyta warstwowa z wełny mineralnej
	          15,00    
	   0,039    
	   3,846    
	 

	6
	Rsi
	 
	 
	0,13
	 

	7
	poprawka na mostki
	 - 
	 - 
	 
	      -       

	8
	poprawka na łączniki
	 - 
	 - 
	 
	    0,03    

	 
	Razem
	          15,00    
	 
	   4,016    
	  0,279    


	 
	Ściany zewnętrzne oddz. P.poż Ew4
	 
	 
	 
	 

	l.p.
	rodzaj warstwy:
	grubość
	l
	R
	U

	 
	 
	 [cm]
	[w/(m*K)]
	[m2*K/W]
	[W/m2*K]

	1
	Rse
	 
	 
	0,04
	 

	2
	płyta warstwowa z wełny mineralnej
	          20,00    
	   0,039    
	   5,128    
	 

	3
	ściana żelbetowa
	          25,00    
	   1,700    
	   0,147    
	 

	4
	tynk cementowo-wapienny 
	            1,50    
	   0,820    
	   0,018    
	 

	5
	Rsi
	 
	 
	0,13
	 

	6
	poprawka na mostki
	 - 
	 - 
	 
	      -       

	7
	poprawka na łączniki
	 - 
	 - 
	 
	    0,03    

	 
	Razem
	          46,50    
	 
	   5,464    
	  0,213    


	 
	Posadzka na gruncie 
	 
	 
	 
	 

	l.p.
	rodzaj warstwy:
	grubość
	l
	R
	U

	 
	 
	 [cm]
	[w/(m*K)]
	[m2*K/W]
	[W/m2*K]

	6
	Rsi
	 
	 
	0,17
	 

	30
	płyta żelbetowa
	          30,00    
	   1,700    
	   0,176    
	 

	2
	2 x folia
	            0,10    
	   0,180    
	   0,006    
	 

	3
	podkład z chudego betonu
	          10,00    
	   1,700    
	   0,059    
	 

	4
	podkład żwirowo-piaskowy
	          25,00    
	   0,600    
	   0,417    
	 

	 
	Razem
	          65,10    
	 
	   0,828    
	  1,208    


	 
	Posadzka na gruncie w pom. technicznym
	 
	 
	 
	 

	l.p.
	rodzaj warstwy:
	grubość
	l
	R
	U

	 
	 
	 [cm]
	[w/(m*K)]
	[m2*K/W]
	[W/m2*K]

	1
	Rsi
	 
	 
	0,17
	 

	2
	płyta żelbetowa
	          15,00    
	   1,700    
	   0,088    
	 

	3
	2 x folia
	            0,10    
	   0,180    
	   0,006    
	 

	4
	Styropian twardy pod posadzki(płyta XPS)
	          15,00    
	   0,035    
	   4,286    
	 

	3
	podkład z chudego betonu
	          10,00    
	   1,700    
	   0,059    
	 

	4
	podkład żwirowo-piaskowy
	          25,00    
	   0,600    
	   0,417    
	 

	 
	Razem
	          65,10    
	 
	   5,025    
	  0,199    


Drzwi  w przegrodach  zewnętrznych  lub  w przegrodach  między  pomieszczeniami ogrzewanymi i nieogrzewanymi: U <= 1,3 W/m2*K.  

II.14 Wyposażenie budynku, instalacje wewnętrzne wg projektu technicznego
Budynek został wyposażony w następujące instalacje:

· zimnej wody do celów P.Poż
· wentylacji

· kanalizacji sanitarnej ścieków 

· kanalizacji deszczowej

· zasilania elektrycznego

· oświetleniową

· oświetlenia ewakuacyjnego

· gniazd zasilających

· ochrony odgromowej

· ochrony przeciwporażeniowej

· ochrony przeciw przepięciowej

· instalacja odgromowa

Wszystkie w/w instalacje gwarantują użytkowanie budynku zgodnie z przeznaczeniem.
II.15 Wentylacja 

· W hali nieogrzewanej przewiduje się wentylację grawitacyjną. Nawiew świeżego powietrza odbywa się poprzez kratki nawiewne w ścianach, Powietrze wywiewane jest poprzez  wywietrzaki cylindryczne dachowe, zamontowane w kalenicy dachu.  Ø315, wyposażone w nasady kominowe wspomagającymi cyrkulację w czasie wiatru.

· Zaprojektowana wentylacja zapewnia min. krotność wymian wymaganą dla hal, tj. 0,5 wym/h. 

II.16 Instalacja wody zimnej, hydrantowej wody P.POŻ. (wg części instalacje sanitarne)

· Budynek zasilany będzie w wodę z przemysłowej sieci wodociągowej Spółdzielni Mleczarskiej wody doprowadzone zostaną do budynku poprzez dwa wejścia podposadzkowe i rozprowadzone pod posadzką w układzie pierścieniowym do poszczególnych hydrantów 

· W magazynie zaprojektowano hydranty 52 z wężem płasko składanym o długości 20 m. Lokalizację hydrantów pokazano w graficznej części projektu. Rozmieszczenie hydrantów wewnętrznych w pomieszczeniach magazynowych należy skoordynować z ustawieniem regałów.

· Hydrant umieszczone zostaną w szafkach hydrantowych naściennych. Zawór hydrantowy mocować na wysokości 1,35 m od posadzki.

· Zasilanie instalacji wodociągowej przeciwpożarowej z sieci wodociągowej zgodnie z warunkami przedstawionymi przez Okręgową Spółdzielnię Mleczarską Piątnica. Ciśnienie w sieci wodociągowej wystarcza do bezpośredniego zasilenia instalacji. Ze względu na zasilanie ze wspólnego przyłącza również wewnętrznej instalacji wodociągowej na odgałęzieniu zaprojektowano zawór „pierwszeństwa" typ W300/W100 DN20 HONEYWELL. Jest to zawór ciśnieniowy, który zamknie przepływ wody na część instalacji wodociągowej w przypadku spadku ciśnienia.

· Instalacja hydrantów przeciwpożarowych wewnętrznych rozprowadzona w gruncie pod posadzką wykonana zostanie z rur PE wodociągowych łączonych przez zgrzewanie. 

· Poziome rurociągi rozdzielcze instalacji wodociągowej prowadzić po wierzchu ścian.
II.17 Wewnętrzna kanalizacja sanitarna (wg części instalacje sanitarne)

· Instalacja kanalizacji sanitarnej zaprojektowana została z rur PCW. Rury i kształtki spełniają wymogi PN-80/C-89205. Instalację zaprojektowano z rur o średnicach: ϕ160, ϕ 110, ϕ 75, ϕ 50, ϕ 40, ϕ 32.

· Instalację wewnątrz budynku nad posadzką wykonać z rur HT PVC (szare) ϕ 110 ϕ 75, ϕ 50, ϕ 40,  ϕ 32 a poziomy układane pod posadzką  z rur PVC-U lite klasy S, o pogrubionej ściance (pomarańczowe ) o wymiarach  ϕ110x3,2mm i ϕ160 x4,7mm.

· Przejścia przewodów przez przegrody budowlane należy wykonać w tulejach ochronnych uszczelniając wolną przestrzeń masą elastyczną. 

· Przy przejściach rur między strefami pożarowymi zabezpieczyć ppoż..

II.18 Wewnętrzna kanalizacja deszczowa (wg części instalacje sanitarne)

· Wody opadowe z dachu budynku zbierane będą poprzez wpusty dachowe  do instalacji podcisnieniowej podgrzewane elektrycznie. Rury odpływowe połączone zostaną w  w dwa piony sprowadzone pod posadzkę w magazynie z  odpływem do kanalizacji deszczowej zewnętrznej.. Rurociągi wykonane będą z rur PEHD łączone metodą zgrzewania.

· Piony deszczowe wyposażyć w systemowe rewizje zainstalowane 1.0 m nad poziomem posadzki. 

· Przewody w magazynie należy zaizolować przeciwroszeniowo otulinami kauczukowymi (izolacja winna spełniać warunki NRO) o grubości 13mm.

· Przewody w magazynie należy zabezpieczyć przeciw zamarzaniu kablami grzejnymi samoograniczającymi układanymi podwójnie. Kabel grzejny należy układać na rurociągu z zastosowaniem systemowych akcesoriów montażowych pod izolacją termiczną. Rurociągi zaizolować otuliną z wełny mineralnej STEINWOOL PVC o grubości 50 mm. Na rurze spustowej nad posadzką zamontować czujnik temperatury przewodowy NTC z kablem przyłączeniowym. Kable grzejne i czujnik temperatury podłączyć do termostatu. Termostat zamontować w rozdzielni elektrycznej magazynu.

· Przewidziano awaryjne odwodnienia dachu w postaci przelewów awaryjnych wg rzutu dachu 
II.19 Instalacje elektryczne 
Wg projektu technicznego instalacji elektrycznych, zgodne z Polskimi Normami

II.20 Oświetlenie
· W pomieszczeniach socjalnych przeznaczonych na pobyt ludzi  zapewniono oświetlenie dzienne  wg §57p2 WT

· Oświetlenie elektryczne o minimalnym natężeniu wg. PN-EN 12464-1:2003

· Rozmieszczenie i rodzaj opraw wg proj. instalacji elektrycznych

· Oświetlenie elektryczne o minimalnym natężeniu w odniesieniu do podłogi pomieszczenia, powinno wynosić co najmniej: 

- obszary pakowania i wysyłania:  
300 lux

- pomieszczenie magazynowe:  
100 lux

- korytarze, schody, windy 
100 lux

- pomieszczenia produkcyjne; ładowanie towarów, obsługa urządzeń i maszyn 
200lux
II.21 Klauzula
Wszystkie rozwiązania materiałowe oraz użyte w opisie i na rys nazwy własne, materiałów należy traktować jako przykładowe z możliwością zastosowania innych o zbliżonych parametrach.

II.22 Dane techniczne obiektu budowlanego charakteryzujące wpływ obiektu na środowisko
W związku z charakterem produkcji przewiduje się miesięczne zużycie na poziomie:

• zużycie wody na potrzeby porządkowe
           - 1,5 m3/miesiąc                                        

• ścieki bytowe
 



- 1,5 m3/miesiąc

• zapotrzebowanie na energię elektryczną:              - 5700 kW/h/miesiąc

• odpady komunalne                                                 - 0,6 m3/miesiąc

Ścieki skierowane do zbiorczego zakładowego systemu kanalizacji sanitarnej, dalej odprowadzane gminnej sieci kanalizacji - MPWiK, zgodnie z warunkami określonymi stosownie do wymogów Rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dn. 20.07.2002 r w sprawie sposobu realizacji obowiązków dostawców ścieków przemysłowych oraz warunków wprowadzania ścieków do urządzeń kanalizacyjnych (Dz. U. 2002.129.1108),

Zużycie energii elektrycznej: w ramach przydzielonej mocy bez zmiany warunków przyłączeniowych 


Ciepło. Projektowany obiekt nie wymaga ogrzewania. Możliwy dostęp do węzła C.O. w sąsiadującym budynku CBR. Źródło zasilania – ciepło odpadowe z agregatów kogeneracyjnych, doprowadzone do węzła rurociągiem DN150 z istniejącej instalacji. 
Hałas.

W wyniku funkcjonowania obiektu występuje nieznaczna emisja hałasu do środowiska. Równoważony poziom dźwięku  A na zewnątrz terenu, przeznaczonego pod zakład, wynosi mniej niż 40 dB w nocy i mniej niż 50 dB w dzień, 

Wody opadowe i roztopowe z dachu budynku oraz dróg i placów manewrowych, zanieczyszczone głównie zawiesiną i częściami stałymi, w mniejszym stopniu substancjami ropopochodnymi będą odprowadzone do kanalizacji deszczowej na terenie zakładu, a dalej miejskiego kolektora deszczowego. Układ do oczyszczania składający się z separatora koalescencyjnego zlokalizowanego na istniejącym odpływie z zakładu. Ścieki po oczyszczeniu w separatorze trafią do istniejącej kanalizacji deszczowej. W trakcie konserwacji separatora przez specjalistyczną firmę posiadająca stosowne zezwolenia, substancje ropopochodne będą wybierane do specjalnego zbiornika i wywożone do utylizacji.

Zanieczyszczenie powietrza

Budowa nie powoduje zwiększenia ponad normy emisji zanieczyszczeń  gazowych, pyłowych i płynnych wynikających z funkcjonowania obiektu.  Emisje będą mniejsze niż wartości najwyższych dopuszczalnych chemicznych, pyłowych i fizycznych czynników szkodliwych dla zdrowia w środowisku pracy, określonych w Rozporządzeniu  Ministra Pracy i Polityki Społecznej z dnia 12 czerwca 2018 2002 r.  (Dz. U. 2018 poz. 1286). 

Zanieczyszczenie gruntu i wód podziemnych

Projektowane inwestycja nie będzie powodowała zanieczyszczenia gruntu i wód podziemnych. Obiekt budowlany nie wpływa na zmianę powierzchni ziemi oraz stanu wód powierzchniowych i podziemnych. 

c.  Zanieczyszczenie wód powierzchniowych

Wody opadowe z dachów trafią bezpośrednio do kanalizacji deszczowej, natomiast z placów manewrowych i parkingów utwardzonych, za pośrednictwem separatora. W trakcie konserwacji separatora przez specjalistyczną firmę posiadająca stosowne zezwolenia, substancje ropopochodne będą wybierane do specjalnego zbiornika i wywożone do utylizacji.

Wpływ inwestycji na istniejącą roślinność  i drzewostan
Na terenie przeznaczonym pod inwestycję nie występują drzewa kolidujące z projektowaną zabudową

Wpływ inwestycji na krajobraz

Budowa będzie realizowana z zastosowaniem nowoczesnych rozwiązań architektonicznych i nowoczesnych materiałów nawiązujących do sąsiedniej zabudowy przemysłowej, co korzystnie wpłynie na estetykę otoczenia. 

Odpady.

W przypadku gospodarowania odpadami należy postępować zgodnie z Ustawą o odpadach z dnia 14.12.2012 r. (Dz. U. 2013, poz. 21). 

Odpady powinny być zbierane w sposób selektywny

Zapobiegać powstawaniu odpadów oraz minimalizować ich ilości poprzez selektywne wykorzystywanie surowców i ograniczanie strat w produkcji, wprowadzanie modernizacji technologicznych.

Odpady należy gromadzić w odpowiednich opisanych pojemnikach, atestowanych, odpornych na ich działanie 

Magazynować odpady bezpiecznie dla środowiska oraz zdrowia ludzi tj. w zależności od rodzajów odpadów, ich stanu skupienia oraz składu chemicznego

Jeżeli z przyczyn technicznych ich powtórne wykorzystanie będzie niemożliwe, odpady te będą przekazane firmie specjalizującej się w ich dalszym przetwarzaniu - recyklingowi lub składowaniu i unieszkodliwianiu. O.S.M. Piątnica  gospodarowanie odpadami wytwarzanymi powierza na podstawie zawieranych umów innym podmiotom posiadającym odpowiednie uprawnienia do prowadzenia działalności w zakresie zbierania, transportu, odzysku i unieszkodliwiania odpadów.

Promieniowanie elektromagnetyczne wytwarzane przez obiekt są znacznie niższe od wartości dopuszczalnych określonych w Rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 17 grudnia 2019 r. w sprawie dopuszczalności poziomów pól elektromagnetycznych w środowisku (Dz.U.z 2019r. Nr 2448)

II.23 Charakterystyka energetyczna budynku
Nie dotyczy. Projektowany budynek nie posiada instalacji grzewczych, wentylacyjnych, klimatyzacyjnych i chłodniczych. Metodologia podana w Rozporządzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 27 lutego 2015 w sprawie metodologii wyznaczania  charakterystyki energetycznej budynku wraz ze zmianami z dn. 6 września 2019r nie pozwala na obliczenie wartości wskaźnika energii pierwotnej EP dla budynku  (magazynu wysokiego składowania), gdy jest on nieogrzewany i nie  posiada instalacji chłodzenia, to znaczy wtedy gdy wielkość powierzchni użytkowej o regulowanej temperaturze Af wynosi zero.
II.24 Analiza technicznych i ekonomicznych możliwości wykorzystania urządzeń, które automatycznie regulują temperaturę oddzielnie w poszczególnych pomieszczeniach
Nie dotyczy. Projektowany magazyn nie posiada instalacji grzewczych. 

II.25 Analiza technicznych, środowiskowych i ekonomicznych możliwości realizacji wysoce wydajnych systemów alternatywnych zaopatrzenia w energię i ciepło, w tym zdecentralizowanych systemów dostawy energii opartych na energii ze źródeł odnawialnych, kogenerację, ogrzewanie lub chłodzenie lokalne lub blokowe, w szczególności gdy opiera się całkowicie lub częściowo na energii z odnawialnych źródeł energii
Nie dotyczy. Magazyn wysokiego składkowania opakowań kartonowych i PCV nie wymaga zaopatrzenia w ciepło, Projektowany budynek zasilany będzie w energię z zakładowej sieci elektroenergetycznej z kotłowni gazowej (energia elektryczna wytwarzane w procesie wysokosprawnej kogeneracji)

II.26 Ochrona przeciwpożarowa 
Wg opisu nr 3. „warunki ochrony przeciwpożarowej”.
II.27 Zagadnienia bhp
II.27.1 Warunki ogólne

· Obiekt użytkować zgodnie z Obwieszczeniem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Społecznej z dnia 28 sierpnia 2003 r. w sprawie ogłoszenia jednolitego tekstu rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy. (Dz. U. Nr 169, poz. 1650) zmieniające Rozporządzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 września 1997 r. w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy 

· Pomieszczenia magazynu nie są przeznaczone na pobyt ludzi. Funkcjonowanie magazynu jest automatyczne i nie wymaga stałych stanowisk pracy. Przebywanie pracowników ogranicza się do okresowego i  krótkotrwałego przebywania związanego z kontrolą urządzeń, ewentualnie z utrzymaniem czystości i porządku. Łączny czas przebywania pracownika w tym pomieszczeniu nie przekracza dwóch godzin, a przebywanie jest krótkotrwałe. Przebywanie osób nieupoważnionych w magazynie, w strefie pracy urządzeń transportujących jest zabronione.
· Część drzwi wyposażyć w samozamykacze m.in. drzwi oddzielenia p.poż.

· W pomieszczeniach należy zastosować oświetlenie sztuczne spełniające wymagania Polskiej Normy.

· Przeszklenia w drzwiach, znajdujące się w pomieszczeniach pracy muszą być wykonane z materiału odpornego na rozbicie, np. poprzez zastosowanie szyb bezpiecznych (nietłukących się podczas uderzenia).

· Zapewnić  bezpieczne i wygodne dojście, przy czym jego wysokość na całej długości nie powinna być mniejsza w świetle niż 2 m. W przypadkach uzasadnionych względami konstrukcyjnymi maszyn i innych urządzeń technicznych dopuszcza się zmniejszenie wysokości dojścia do 1,8 m przy jego odpowiednim zabezpieczeniu i oznakowaniu znakami bezpieczeństwa zgodnymi z Polską Normą.

· Przejścia między regałami i innymi urządzeniami lub ścianami przeznaczone tylko do obsługi tych urządzeń pozostawić o szerokości co najmniej 0,75 m. 
· Do urządzeń i armatury technologicznej zlokalizowanych powyżej 2 m należy zastosować drabiny lub podesty ze schodami, umożliwiające swobodny do nich dostęp i operowanie.

· Wszystkie pomosty robocze powyżej 0,5 m. wysokości nad posadzką należy wyposażyć w balustrady ochronne wyposażone w poziomą barierkę na wys. 1,1 m , poziomą poprzeczkę na wys. 0,6 m oraz  krawężnik o wys. 15 cm. 

· Wszystkie urządzenia technologiczne jak: instalacja technologiczna, oraz wszystkie połączenia rurociągów muszą być sprawne technicznie i muszą być szczelne. 

· Wszystkie posadzki wykonać jako powierzchnie: nieśliskie, nienasiąkliwe, łatwo zmywalne, niepylące, odporne na ścieranie.

· Urządzenia pracujące pod ciśnieniem, powinny być wyposażone w sprawne zawory bezpieczeństwa i okresowo sprawdzane przez Inspektorat Dozoru Technicznego.

· W obiekcie należy oznakować wszystkie rurociągi wraz z opisem czynnika jaki w nim przepływa.

· Urządzenia i inne wyroby wymienione w warunkach ustalonych zarządzeniem i instalowane w obiekcie, powinny odpowiadać wymaganiom 

· posiadać aprobatę techniczną

· posiadać obowiązkowy certyfikat zgodności i oznaczenie jakościowym znakiem w zakresie bezpieczeństwa i higieny pracy  (znak „B” )  lub deklarację zgodności (Rozporządzenie Ministra Gospodarki z dnia 10 marca 2000 r. w sprawie trybu certyfikacji wyrobów. Dz. U. nr 17 poz. 219)

· świadectwo dopuszczenia Urzędu Dozoru Technicznego (DT) dla urządzeń poddozorowanych albo

· posiadać dobrowolny certyfikat zgodności i oznaczenie nadawanymi znakami zgodności („PN”, „Q”, „E”) lub deklarację zgodności z obowiązującymi przepisami oraz Polskimi Normami i aprobatą techniczną.


Wyroby nie podlegające obowiązkowi zgłaszania do certyfikacji na znak bezpieczeństwa powinny mieć udokumentowaną dobrą jakość i spełniać wymagania przepisów bezpieczeństwa pracy oraz być właściwe z punktu widzenia celu,  któremu mają służyć.

II.28 Opinia geotechniczna oraz informacja o sposobie posadowienia obiektu budowlanego
II.29 Część rysunkowa projektu technicznego architektury
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